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1 - GENERALIDADES

Este produto foi criado para monitorar resultados, dados
de manutencdo e diagndstico em tempo real.

Em detalhes, o CVIMONITOR oferece:
- Monitoramento do processo em tempo real com
resultados e curvas

- Monitoramento da manutengdo em tempo real com
status de E/S, contadores (controlador, ferramenta,
cabo)

- Solugéo de problemas com histérico de alarmes (logs)
e instru¢des para solucionar problemas.

- Histérico das informacgdes do usuario

Nao se permite nenhum outro uso. Apenas para uso
profissional.

2 - INTRODUGCAO

2.1 - Executar no modo autonomo

Na partida do programa, é feita uma verificagéo
automatica para detectar o controlador conectado.

» Selecione o endereco IP do controlador que deseja
monitorar:

s Scan for CVE controllers ==
Please watt ...
o address [ 192.168.5.245 ] B-select ‘
£ start scan| [l T Bxit

2.2 - Executar com CVIPC

O software CVIPC deve ser executado e
conectado a um controlador CVI3.
» No software CVIPC, verifique se o endereco IP do

controlador esta corretamente definido na tela "Single tool/
Networks/TCP/IP Ethernet".

User interface | Networks | 10 and Accessories | RS232 | Date and Time | Ident'rfierTabIe|

TCF/IP - Ethemet | CVINet | Customized protocol | ToolsNet |

Ethemet 1
IP address 1921685211
Subnet mask 255.255.255.0

Default gateway 127.0.01

Please enter a correct IP address

You are going to set controller network configuration.
In order to connect to the ller. pl enter its IP
address.

Mew IP address | [EZRLEeg B

[ Comcel ][ Newt

* No CVIPC, clique no icone "Single-tool" (uma ferramenta)
para ativar o icone "Maintenance" (manuteng&o) na barra
de ferramentas.

L) *'1" Selecione um controlador e clique nesse icone
para ativar o CVIMONITOR.

3 - VISAO GERAL

Ao ativar o CVIMONITOR pela primeira vez, aparecera a
seguinte tela:

> Cui3 Monitor - 1921685211 - VW36-2 {E=2 Eon )
Q) £ &2 (fouernge = ﬂ
Result informations 8 x
e C—
2 e =
_____ N.m o [
1/0 ne m— e e E—
oL e )
6) Name :
Spndie [ =
Step 1 )
Resk s L ——
a Result Spindle Torque  Angle
g
g
4
2
Angle -—

E possivel reorganizar a tela, fazendo ancora
/ desencaixando os modos de exibi¢ao da tela
principal. Para isso, use o menu de exibicdo ou

abra/feche as janelas.
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3.1 - Area do menu Identificagdo de ferramentas
Calibragéo de ferramentas
Na parte superior esquerda da tela, esta area leva para: : .
Alinhamento Disponivel apenas
5 Clique em "File" (arquivo) DB Manutenca do motor com O servigo
i i i i ‘ anutencgéo -
File / arquivo e no icone para sair do , ¢ Teste de CVIKEY - entre
programa. . em contato com
velocidade um representante
Language / . -
idi guag Selecione um idioma. Teste da Desoutter e solicite
idioma ferramenta
suporte.
Access level Esta funcéo esta disponivel quando ha uma Loa d
. chave USB conectada com direitos de acesso. . og de . Modo de exibi¢ao do histérico
/ nivel de A @ informacdes
acesso Quando o controle de acesso esta ativado, 3 Tela em tempo real
aparece um cadeado na tela. do usuario
Physical I/O / E/S 0 Versdes Identificagéo do controlador e
fisica versoes do software
Results
information /
informag(’jes dos 4 - MONITORAMENTO
View / modo | resultados Marque um desses modos
de exibicao - para que aparega quando
¢ Results history for necessario. 4.1 - Resultado em tempo real
/ histérico dos
resultados « Clique no icone "Results display" (tela de resultados) para
Results curve exibir o ultimo resultado em tempo real.
/ curva de » Comece a operagao de aperto. Aparecera a seguinte tela.
resultados
‘o MainWindow =8 HoB ==
About bt s
Q)| L[N & cwimse ) ol
About / CVIMONITOR Este menu exibe a verséo | . Rk wtomatens ﬂ
sobre / sobre o atual do software. = e @ )
CVIMONITOR — e —
1/0 b — ]
3.2 - Barra de ferramentas =

Comment )

Result curves &%

icone

[Ful resut: )

Descrigao

Resut history & x
Result Angle

SpindleTorque

; “ v 5151
S v 5171
v 5191
v 521
o531
5251
571
591

7617 6.1
7.188 4.6
7470 5.6
7523 7.2
7718 6.4
7463 5.8
7342 6.8
7.235 5.1

O Wis

Interrompe a atualizagdo em tempo real

Torque

Ativa a atualizagédo em tempo real

Zoom da curva

Angle
= Torque/angle

Modo de selegao da curva

Se o resultado for NOK, aparecera o motivo da
parada.

NS helh 4%

A

4.2 - Informagoes dos resultados

Modo Calculadora de inclinagao

Torque/angle /
torque/angulo

Torque/angle /

A Modo de exibigdo da curva Result informations & x
torque/angulo geral
Time curves /
curvas do tempo Psat (1 )
3.3 - Barra de icones
Date | 2013 nov. 23 08:55:47 )
icone | Descrigdo
Resultado em tempo real e condigédo
. de parada Resut | 2588 )
Tela de e
% resultados Historico
Curvas
Informagdes MNarme [ Tightening unit ]
Entrada de eventos
Saida de eventos
E/S fisica | E/S fisica Comment [ )
Forcar saida (disponivel apenas
com o servigo de perfil CVIKEY)
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Aparecerao as seguintes informagdes:

- Numero dos processos Pset e Assembly

- Data/hora

- Numero do resultado

- Nome do Pset

- Comentario do Pset

- Lista das etapas do Pset

- No modo AP, aparece a contagem do lote e 0 nimero AP.

4.3 - Histoérico dos resultados

Result history LS

Result Spindle Torgque  Angle

v 2.1 10.30 1.3

v 2.1 10.05 87.3
Load result

Aparece o histérico dos ultimos 100 resultados da seguinte
maneira:

- Tipo de resultado

- Numero do fuso

- Torque medido

- Angulo medido

» Cliqgue em "Load result" (carregar resultado) para exibir o
ultimo resultado selecionado.

4.4 - Curvas dos resultados

Result curves
[Fullrasult
12
Torque peak
10 +
S |
. /.
o 4 /
3
Us
G
F - ’/./'
4 /J.f'r
2 f—-’
0 g
S B B e B e A B e s o o
700 800 Q00 1000 1100 1200 1300 1400
Angle
— Torque/Overall angle

» Na barra de ferramentas, selecione o tipo de curva:
- Torque x &ngulo

- Torque x &ngulo geral

- Hora x torque e angulo

- Torque x hora

- Angulo x hora

- Velocidade x hora

- Corrente x hora

Q Use este icone para ampliar a curva

» Cliqgue com o botao direito para diminuir.
» Selecione a tela por:

resultado completo

por etapa

Os marcadores de Pico/torque final/angulo séo
exibidos automaticamente.

Aparecera a janela Acceptance (aceitagao) se torque/angulo/
pico ou torque/angulo final for usado.

4.5 - Modo de Selecao

O modo Selegéo é usado para exibir os valores das curvas.

/\ Clique neste icone para navegar na curva.

4.6 - Modo Calculadora de inclinagao

Este modo é usado para calcular a inclinagao.

A/ Clique neste icone para exibir as informagdes de
= | inclinagdo no lado direito da curva.

Os diferentes modos sdo:

- Atorque

- Aangulo

- Ahora

- Atorque/A angulo

- A angulo/A torque

- A corrente/A hora

- Avelocidade/A hora

5-EVENTOS E E/S

Clique neste icone para exibir a configuragéo de
Entrada/Saida do controlador.

42 Cvi3 Moritor - 192168.5.211 - VW36-2 =3 e

Event 10
Event input Event output

@ start/stop tightening on state &

@ o tool connected
@ Reverse Direction @ Invald Spindle Settings
@ pset selection bit 0 @ Invaid Pset selected
@ pset selection bit 1 @ Tightening running

@ Pset selection btt 2 @ pset selected b0

@ Pset selection bit 3 @ pset selected bit 1

@ Pset selection bit 4 @ pset selected bt 2
@ pset selection bit 5 @ pet selected bit 3

Physicl 10 & x

0 o vouz o oum2
@ Input 3 @ Output 3
@ Input4 @ Output 4
° wouts e
o woute o oumts
e » oumis

@ Input8 @ ouput 8.

Unforce outputs

Aparecem o Evento e a E/S fisica configurados no
controlador.

» Clique em "Unforce outputs" (ndo forgar saidas) para voltar
ao estado original.
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Esta fungéo esta disponivel apenas com o servigo de perfil 6.2 - Teste da ferramenta (apenas leitura)
CVIKEY.

se de que a saida for¢cada NAO esteja conectada exibir a seguinte tela:

g Para testar as saidas, o usudrio devera certificar- @ Clique neste icone na barra de ferramentas para
a um atuador que possa ferir o operador.

 Cligue na saida fisica para forgar ou néo forgar os relés.

Tool identification

Tool Test.

Clique no icone para exibir as seguintes telas de
manutencgao:

- Identificagdo de ferramentas

- Calibragao de ferramentas

- Teste da ferramenta Hidd Couse Troger

Disponivel apenas com o
servico CVIKEY - entre em
contato com a Desoutter.

- Alinhamento do
motor
- Teste de velocidade

Motor Aign

Speed test

6.1 - Identificagcao de ferramentas o
Esta tela permite:
’oo Cl'%L_’e nestellctonte In? barra de ferramentas para - Monitorar o status do disparador em tempo real.
exibir a seguinte tefa. - Ler a temperatura do motor e do sistema eletrénico.
» Clique em "Start Led/Trigger test" (iniciar teste de led/
d"" disparador) para iniciar/parar teste.
Identification ]
seraitumper [E— Soot Loader Ve [ E—E) O teste LED acende o LED na ferramenta para verificar o
. — o — funcionamento correto do hardware.
Production Date [ 01/01/2( .' Motor Type \ EBG{\
Tool Max Torque ( 50 N.m) Tool Type ( Angle head
P Jwen earrito Cz=ug 6.3 - Alinhamento do motor (apenas leitura)
Application Version 2.2.7{\
[17] motor direction same as tool
Tansducer ) : ) i £0% Clique neste icone na barra de ferramentas para
Calbration Value ( 49.9328 N.m| Tights At Calbration ( O e .
I Caltration vl  wsmun Toraue Crent Fctr ( 4 exibir a seguinte tela:
Torque Last Calbration Date ( 01/01/2010) Motor Temp Limit (
Torque Next Calbration Date ( 01/01/2010) Temp Alarm Release Limt ( 60 =c
Eﬂg"”a*—‘”" 7 [ [Joonte Tool identification
Ln t“’ L [ Joser Tl::tlj:ign
[] extemal tranducer [Jo
Tool Test
Motor Align
Speed test
Tool calibration
. . . N Start MOTOR ALIGN Stop MOTOR ALIGN ‘
Esta tela permite a leitura de todos os dados relacionados a ‘
ferramenta conectada: ] .
. - , L. Electronical Offset ——
- ldentificagdo de ferramentas: numero de série, modelo, T m—
etc_ . ?rque nffsetll —
- Dados do transdutor: valor da calibragao, fator de corrente
do torque, limite de temperatura do motor, etc...
- Configuragéo da ferramenta (acessorios, pé de galinha, luz
frontal, etc...)
Speed test
Tool calbration

Normalmente, o procedimento Motor align

(alinhamento do motor) ndo é necessario, pois as

ferramentas sado ajustadas na produgdo. Entretanto,
recomenda-se o ajuste do motor, se:

- mudanga ou desmontagem do motor

- mudanga no transdutor
- mudanga na placa de circuito

6159939950 - 04/2012 _7- -
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6.4 - Teste de velocidade (apenas leitura)

F

Clique neste icone na barra de ferramentas para
exibir a seguinte tela:

Tool identification
Tool Test
Motor Algn

Speed test

Spec -

Tool calibration

» Selecione a velocidade do teste. A velocidade devera ser
menor que a velocidade maxima da ferramenta.

» Cliqgue em "Run at fixed speed" (executar na velocidade
definida) para iniciar /parar o teste. A ferramenta sera
operada na velocidade selecionada. A velocidade podera
ser controlada por um tacoémetro externo.

6.5 - Calibragao de ferramentas

4. | Clique neste icone na barra de ferramentas para

= | exibir a seguinte tela:

Tool identfication
Tool Test

Motor Algn
Speed test

Tool calibration

Start calbration
Mode  [Manual ~)
Psetselection |Automatic pse| | Update pset st
(5__TZ] number of tightenings to perform

Resut:

Tooltorque Measuredtorque  Tool angle Mezsured angle

New current torque factor )

New calibration value [ ) _Galcuiate |

» Selecione o0 modo de calibragdo da ferramenta:
Manual

Manual e Delta

Autostart e Delta sem afrouxamento

Autostart e Delta com afrouxamento

Para os quatro modos de calibragéo, o torque
pretendido da ferramenta alcangado devera
ser medido pela unidade de medigao Delta da
Desoultter.

6.5.1 - Modo Manual

1 - Clique em “Update Pset list” (atualizar lista de
Psets) para obter os ultimos Psets armazenados no
controlador.

2 - Clique em “Pset selection” (sele¢ao de Pset) e
selecione um “Automatic Pset” (Pset automatico) ou
Pset personalizado.

3 - Selecione o numero de apertos (5 como padrao;
30 no méximo). De acordo com o banco de teste, o
aperto podera ser precedido por um afrouxamento.

4 - Cliqgue em "Start calibration” (iniciar calibragao).

5 - Comece com a primeira operagao de afrouxamento
/ aperto. A operagao devera ser bem-sucedida.
Se néo for, clique em "Start calibration" (iniciar
calibracao) e reinicie a operagao.

6 - No fim de cada operacao, leia o valor de torque
medido na unidade Delta e digite-o na tela.

7 - Depois de realizar todos os apertos, clique em
"Calculate" (calcular) para determinar o novo valor de
calibragao.

6.5.2 - Modo Manual e Delta

O procedimento é o mesmo do modo manual até o paragrafo
5.

6 - No fim de cada operagéo, o valor do torque medido
€ automaticamente transmitido pela unidade de
medi¢ao para o controlador e, depois, exibido na tela.

7 - Depois de realizar todos os apertos, o novo valor
de calibragédo sera automaticamente determinado e
exibido na tela.

6.5.3 - Autostart e Delta sem afrouxamento

Neste modo, o Pset é selecionado automaticamente.

Nao ha afrouxamento a ser feito antes de um aperto e
recomenda-se o uso de um banco simulador de junta
dinamica.

O numero de apertos é feito automaticamente pelo
controlador.

» Selecione o numero de apertos (5 como padrao; 30 no
maximo).

» Clique em "Start calibration" (iniciar calibragao).

Cada valor do torque medido é automaticamente transmitido

pela unidade Delta para o controlador e, depois, exibido na tela.

Depois de realizar todos os apertos, o novo valor de calibragéo

sera automaticamente determinado e exibido na tela.

6.5.4 - Autostart e Delta com afrouxamento

O procedimento € o mesmo para o modo "Autostart e

Delta sem afrouxamento”, exceto que as operagdes de

afrouxamento s&o obrigatorias.

Neste modo, o processo de calibragdo sera

interrompido se néo for iniciado por um aperto. Se
n&o for, sera obrigatério fazer um afrouxamento

manual antes de reiniciar a calibragdo automatica.
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7 - LOG DE INFORMAGOES DO USUARIO

=

Clique neste icone na barra de ferramentas para
exibir os cédigos de informagdes do usuario.

@ E200 Quick stop ! 2013 nov. 23 08:54:58
1002 Tool connected 2011 nov. 22 11:38:06
© 1003 No tool connected 2011 nov. 22 11:37:45
oIUUZ Tool connected 2011 nov. 22 11:30:37
OIUUS No tool connected 2011 nov. 22 11:30:13
@ 1002 Tool connected 2011 nov. 22 05:34:41
A w243 PFCS not authorized 2011 nov. 22 05:23:18
01003 No tool connected 2011 nov. 22 05:18:35

Fiter [no

Esta tela permite:

- Visualizar o histérico de logs do usuario a partir do
controlador
- Exibir os novos logs em tempo real
- Filtrar os cédigos por:
- Numero
- Informagdes
- Aviso
- Erro
- Avancado, ex. pesquisar um codigo especifico

Consulte o Manual do Usuario do CVIPC para obter
mais informagbes sobre os codigos de informagbes
do usuario.

8 - VERSOES

Clique neste icone na barra de ferramentas para
exibir as versdes do software do controlador.

Versions

i3 ( 1.3.1.8 ]
CvI3 Application [ 1.3.1.8 ]
CvI3display ( 0.2.3.0 ]
devi-ovi3 | V0.2.2.0 ]
Drive Application [ 1.3.1.8 )
CPU Boot [ 1.3.0-cp-01-00-13 ]
CPU System | 6.4.1 ]
CPU CPLD ( 16 ]
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