- A Del nr 6159939930
° Arendenr. 09
PP 23L] Industriall oo o

Qi3

CVIMONITOR

V1.6.2.X

Bruksanvisning

File Service Language Access level View
| Dosonttn | B
Al TWINCVI3 Tool 1 TWINCVI3 Tool 2
° | u[p]
% Result information & x
TRl e —
/O (E——
DIy
Step Torque Angle Stop source
‘Tme curves - "%
v AlvANC) LA |l [T curves -] [ - Resutt history L]
Tooll1 Result |Tool| Torque |  Angle
25 1680 1 3.466 220
I Ew
S’ZAS
§ %10 el
ég s e
0 L ap——— S}
o o2 o+ o6 os 1
T
— Torque —Anlg'II:e —s(?r:rent — Speed
& Version : X.XXX
Software Part number
CVI CONFIG 1 user 6159276990
CVI CONFIG 5 users 6159277000
CVI CONFIG 25 users 6159277010

www.desouttertools.com



-2- 6159939930_09_01/2016
 Deosouie | B



INNEHALL

1 - KOMMA IGANG.........ccocreeereeereeeen 5
1.1 - Kora fristdende........ccccooiiiiiii, 5
1.2 - Kéramed CVI CONFIG.......ccoeviiiiiieeieeee, 5
2 - OVERSIKT ...cceeererrreeeessesse s e sesseens 6
2.1 - MenyomMrade .......cccceeiiuieeaiiee e 7
2.2 -Verktygslist ..., 7
3 - RESULTATOVERVAKNING .................. 8
3.1 -Vyhantering .....c..eeeeiiiiiiiieiiee e 8
3.2 - Globalt resultat/resultat per steg ...........cccceeeennee 8
3.2.1 - Exempel pa rapport OK..............ccceevennnn. 8
3.2.2 - Verktygsinformation............ccccccevevninnnn. 8
3.2.3 - Resultat per steg........occuveveiiiiiieiiiiiiiee, 8
3.2.4 - Arbetsgrupp.....cccceeeeeeeeeeeeee e 9
3.3 - Ytterligare momentgivare ............cccceeeeviiineeennns 9
3.3.1 - Konsekvenslage..........cccoveeeeiiiieaiiniiinns 9
3.3.2-Redundanslage..........cccccvriieiieeeeeiieieins 9
3.4 - Resultatkurvor ... 10
3.4.1 - KUNVEYPET ..o, 10
3.4.2-8tegval ... 11
3.4.3 - Kontroll av 6évervakningsmarkdrer-........... 11
3.4.4 - ZOOMA ...t 11
3.4.5 - Lutningskalkylator ............cccoociieiiiiinnnn. 11
3.4.6 - Exportera till .csv-fil ........covvveieeiiii, 11
3.4.7 - Skriva ut Kurva ........cccoocceiiiiie e, 12
3.5 - Resultatinformation ..........ccccoiiiniiiniieien, 12
3.6 - Resultathistorik...........coceviiiiii, 12
4 - 1/0-OVERVAKNING.........cceeeerernrnennens 13
4.1 -Vyhantering ..o 13
4.2 - Handelser och fysikal-iska I/O................oeee.... 13
4.3 - S& har testar du utgangarna............cccoeeceennee 13

5 -UNDERHALL.......ccoocererrrreceeerer e 14
5.1 - Fler funktioner med CVIKEY-service............... 14
5.2 -Styrenhet ... 14
5.2 - PiNG eeeiiiieeee e 14
5.2.2-RaEKNAre......cccccceeiiiiiiiiiieeeeee 15
5.3 - Verktygsraknare ..........cccccoiiiieeeiniiiiiieiieen 15
5.3.1 - Partiella och fullstdndiga raknare............ 15
5.3.2 - Underhallslarm.........cccoceviiiiniicninneenn. 15
5.3.3 - Kabelrdknare.........ccccoooieeiiiiiiineee, 15
5.4 - Kabelidentifikation ............ccccooiiiiiiin 16
5.5 - Verktygsidentifiering (skrivskyddat)................. 16
5.6 - Ytterligare momentgivare identifiering
(skrivskyddat) .........coveviiiiiiiiie e, 16
5.7 - Uppgradera firmware............ccccccvvveveeeeeeeeneennns 16
5.8 - Verktygstest........ccoviiiiiiiii 17
5.9 -Motortest ... 17
5.10 - Motorinriktning.......cc.eeeveiiiiiiii e 17
5.11 - Test av inbyggd eller ytterligare
MOMENEGIVAre. ......coiiiiiiiiii e 18
5.11.1 - Momentspannviddstest ........................ 18
5.11.2 - Test av momentforskjutning.................. 18
5.12 - Verktygskalibrering ...........ccccoiinn. 18
5.12.1 - Standardverktyg........cccccocveeiieiinineennn 18
5.12.2 - Verktyg och fasta tillbehor.................... 18
5.12.3 - Ldstagbara tillbehdr..........cccceeeeiiinni. 18
5.12.4 - Verktyg med ytterligare momentgivare. 18
5.12.5 - Manuellt Iage........cccoouviiieiiiiiiiieiiien, 19
5.12.6 - Manuellt och Delta-lage ....................... 19

5.12.7 - Autostart och Delta utan lossdragning . 19
5.12.8 - Autostart och Delta med lossdragning . 19

5.12.9 - Exportera till .csv-fil.......cocevvveiiiiiiiiinn. 19
6 - ANVANDARINFORMATION................ 20
6.1-Typ av loggar.......cccceveieeeeiaiiiiiieeeee e 20
6.2 - Logdfiltrering........cccevevevieeeiiiiicieeee e 20
6.3 - Information ... 20
6.4 - Lossdragningsforfarande.............ccccceeeviiieennn. 21

6159939930_09_01/2016

 Deosouite | B



7 - FALTBUSSDIAGNOS.........ccocerereruenene 22

7.1 - Datamappning........ccoooeviiiiiiiieeeeen 22
7.2 - Tidsdiagram.........ccooviuieieeiiiiiieee e 22
7.3 - Datahistorik ... 22

8.1 - Nodvandig forutsattning ..., 23
8.2-Sattaigang ......cccoviiiiiiieeee e, 23
9 - EXBX UNDERHALL ........cccevcerrrrrnnene 24
9.1 - Verktygsidentifikation.............cccccoviieriiniinnnn. 24
9.1.1 - Startknapp ....ceeeeieieeeee e 24
9.1.2 - Fasta tillbehor............oooos
24
9.1.3 - Streckkodslasare/Framre lampa............. 24
9.2 - Uppgradera firmware..........ccccccevevvveeeesinnnnnn. 24
9.2.1 - Verktygstest......cccooeeeeeiiiiiieee, 24
9.2.2 - HOgtalare.........ccoccuveeveiiiiieiiiieee e 25
9.2.3 - Lysdiod och huvudutldsare..................... 25
9.2.4 - Temperatur.......ccccceeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 25
9.3 - MotorinriKtNiNg ........coooiiiiiiiecen 25
10 - EXBC WI-FI KONFIGURATION ........ 26
11 - VERSIONER ..o 27

 Deosouie | B

6159939930_09_01/2016



Ursprungliga anvisningar

© Copyright 2016, Desoutter HP2 7SJ UK

Alla rattigheter forbehallna. All obehdrig anvandning

eller kopiering av innehallet eller del darav ar forbjudet.
Detta géller sarskilt varumarken, modellbeteckningar,
artikelnummer och ritningar. Anvand endast godkanda delar.
Eventuella skador eller fel som orsakas av att icke godkanda
delar anvands, tacks inte av garantin eller produktansvar.

1 - KOMMA IGANG

1.1 - Kora fristaende

En skanning utfors automatiskt nar programmet startar for att
upptacka anslutna styrenheter.

o Scan for CVI3 controllers ; of -_— A==
| Controller ’m
Mumber of received responses : 28
Product Name 1P address Type Action a
u CVIE VISION 1921686131 CVI3 VISION n:\ Select
i CVIE FUNCTION 1921686136 CVI3 FUNCTION n:\ Select
n CVIE TWIN 1921686.77 CVI3 TWIN n;‘ Select
u CVI3 VISION 1921686172 CVI3 VISION u‘j Select
i CVI3 FUNCTION 192.168.8.204 CVI3 FUNCTION u‘j Select
n CVIB VISION 192168.6.50 CVI3 VISION u,—\ Select
u CVI3 VISION 192.168.6.183 CVI3 VISION u,—\ Select
u CVI3 VISION 192.168.5.161 CVI3 VISION n‘—‘ Select
u CVI3 VISION 1921686181 CVI3 VISION n‘—‘ Select
i CVIB FUNCTION 1921686169 CVI3 FUNCTION n‘—‘ Select
i CVIB FUNCTION 1921686198 CVI3 FUNCTION nﬁ Select
I B osvision 1921686185 CVI3 VISION B- select
u CVIE VISION 1921686.57 CVI VISION n:\ Select
n CVI3 VISION 1921686186 CVI3 VISION n;‘ Select
B ovBFuncTion 192.168:8.203 CVIE FUNCTION B select -
1P address [ 192.168.6.190 ] B select |
O start scan T» Exit

* Om du redan kanner till IP-adressen for den styrenhet som
du ska Overvaka, fyller du i den och klickar pa Valj.

* Om inte, far du starta skanningen och vanta tills alla
anslutna styrenheter ar listade.

« Valj styrenhet och klicka pa Valj i kolumnen Atgéard.

1.2 - Kora med CVI CONFIG

» Starta CVI CONFIG.

o ¢Vl Config

File View Language Transfer Accessmanager Registration Help

v fBoioid 45 9 | Dosouttise | B

Tree view area 8 x| Detais & x|

<< &F0D0ARP -

(workng area ]

~ wl Factory
v 4# Assembly line
K]

* | tradstruktursomradet gar du till Arbetsomrade
och klickar pa denna ikon for att starta
skanningen.

» Valj den styrenhet du vill
‘H"‘ Add to a working area

ansluta och klicka pa denna
ikon i kolumnen Atgérd.

* Klicka pa styrenheten i tradstruktursomradet och
klicka pa denna ikon for att starta CVIMONITOR.
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2 - OVERSIKT

Nar du startar CVIMONITOR visas foljande skarm:

@_-Flle View Service Language Accesslevel View

| Dosouttsr |

Result information ax _@

Pset

Al TWINCVI3 Tool 1 TWINCVI3 Tool 2

P
Sk

5

‘. Step Torque Angle Stop source
=
% ] (s 4
- 250
B4 200 ¢y &
253 23
ZZ51 150 g o
- 4 —
CRURN | sieensnsananny 100
G 2104 e = g
4 o T S s [pma 50 T
= 0 5 M r 3 =
AR e P - ol T
B ﬂ;ﬁ ¥
i) -50
S s e e e I B B o e B B s e
0 0,2 0,4 0,6 0,8 1
Time (sec)
|7 Torque IfAngLe |7Cunent |7Speed

L J
@— & Version : XXX —

Forklaring

Menyomrade
Verktygslist
Resultatévervakning
Kurva

Atkomstniva
Resultatinformation
Resultathistorik
Mjukvaruversion

O~NOOODRWN-=

Det gar att arrangera om displayen efter eget
Onskemal genom att férankra/koppla loss vyerna
pa huvudskarmen. For att gora detta anvander du
vymenyn eller fénstren éppna/stang.
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2.1 - Menyomrade

Pa den 6vre vanstra delen av skarmen leder detta omrade till

féljande:
.|+ Klicka pa Arkiv och sedan
Arkiv pa ikonen for att lamna
programmet.
Overvakning )
» Bocka for en av dessa vyer
10- . . . . e
Vy .. . for att fa den visad nér sa
Overvakning ..
— Onskas.
Anvandarinfo
Service » Valj momentenhet:
Nm / Kg.m /Kg.cm/ft.lb / in.lb / oz.in
Sprak * Valj sprak.
Genom standard ar denna
funktion inte aktiverad.
@ Hanglaset langst ner till
vanster pa skarmen ar
stangt.

Atkomstniva

For att aktivera atkomstkontrollen behdver

du ha ett USB-minne med ratt profil.

(konfigurerat med Desoutter CVIKEY-

programmet).

* Om sa inte ar fallet kontaktar du CVIKEY-
managern for support.

* Anslut USB-minnet till datorn.
* Klicka pa Information.

odr Access manager infoA &Iﬂ
User name
Access level
Expiration date
oK

vy

 Valj adressformat:
- hexa-
- decimal

2.2 - Verktygslist

Overvakning

/ 1/O-6vervakning

Qs B P

Underhall

Anvandarinfo

Faltbussdiagnos

Mjukvaruversion
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3 - RESULTATOVERVAKNING

Pa den har skdrmen visas:

- Resultat i realtid, global eller detaljerad information per steg
och med orsak till stoppet.
- Resultatkurvor, information och historik.

 Klicka pa denna ikon for att visa skarmen.

0o0

3.1 - Vyhantering

Med vymenyn kan man anpassa displayen till sina énskemal.

'\ﬁm]Service Language Accesslevel  About

Monitoring * | ¥ Resultinformation

10 Monitoring ¥ || Result history

User info F | ¥ | Result curves

* Markera valt omrade eller alla omraden for att visa vyer
enligt dina 6nskemal.

3.2 - Globalt resultat/resultat per steg

Ett globalt resultat ar ett sammanlagt resultat fér alla spindel-/
verktygsresultat. En spindel kan till exempel vara OK, medan
det globala resultatet ar INTE OK (eftersom en annan spindel
ar INTE OK).

Verktygsstatusen visar resultatet for ett verktyg.
Stegresultatet visar resultatet for ett specifikt steg.

3.2.1 - Exempel pa rapport OK

L)

P P99

Step Torgue Stop source
Forklaring

1 Pausalstarta

2 Verktygsinformation

3 Globalt resultat och toleranser
4 Resultat per steg

Il  Avaktiverar uppdateringen i realtid

4

Aktiverar uppdateringen i realtid

 Se till att du har kryssat i rutan Lagra resultat
tidigare, i de allmanna parametrarna for steget
(CVI CONFIG), for att fa Resultat per steg
registrerat i atdragningsresultaten.

3.2.2 - Verktygsinformation

’D Rapport OK
Verktygsstatus

&P° |Rapport INTE OK
Verktygsnummer 1/2/51
Ver.ktygets Tillverkarens uppgifter
serienummer

- Mal uppnatt
- Anledning till INTE OK
Tillverkarens uppgifter

Verktygsstoppets kalla

Kabelserienummer

3.2.3 - Resultat per steg

_I_I'
_I_I'

Upp till 15 olika steg kan sparas i Pset.

A

Moment och vinkel 6vervakas systematiskt
i alla kontrollstrategier.

De andra 6vervakningarna ar:

- toppmoment

- slutvinkel

- strédm/kontroll vid slutet
- avglidning

- stick slip

- tid

- nedgangningsvinkel

- momenthastighet

Rapport OK

Stegstatus
Rapport INTE OK

Upp till 100 steg kan sparas med
resultat eftersom vissa steg sdsom
Atgérd fér INTE OK kan upprepas
manga ganger.

Stegnummer

Overvakning

Stegstoppets |-
kalla -

Mal uppnatt
Anledning till INTE OK

 Deosouie | B
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3.2.4 - Arbetsgrupp

| exemplet nedan ar arbetsgruppen utrustad med tre verktyg.

* Maximera skarmformatet for att se alla rutorna.

En ruta visar resultaten av ett verktyg.
Fargen pa rutan visar verktygsstatus.
Fargen pa bakgrunden visar den generella statusen.

Nar verktyget inte ar en del av arbetsgruppen, ar rutan gra.

Verktyget ar urkopplat.

Den andra styrenheten ar urkopplad.

Nagot annat lasskal.

e

3.3 - Ytterligare momentgivare

Nar ytterligare en momentgivare upptacks pa verktyget,
andras visningen av resultat och kurvor enligt
overvakningslaget som ar installt i "CVI CONFIG"-
programmet.

3.3.1 - Konsekvenslage

S CVMONTOR 19215051213 Veion~ 506015 EEr==|
e View ServceLanguage_Accs et
n
Resk st o
vl (SEVBEEDETE )
et —]
ﬁ
2 E——
Q @ Sp_Tormuelim) _AngeDeg) Toue2 m) _Ange20e9) ()
oy -
| D oo Torme Aol |2]
| 07521 sesi7ss
w E | e - e
Ywh*ZEBM © 1071511 3.451437
= i i b = ™ = g © 1071501 3182213
© 1071491 3.640 219
o3 ™ | joras 1 1221362
H bl
2o ‘ s || © 1071471 1207533
4 : I | i
£ || v omes 1 1218 10s
E Iy | 2 @ 1071441 6437995
J L Nl iomus1 239151 o]

~Toaue [~ Aaakiraitorue — ook |~ Adopora ok —Gurent — Speed

Loag esubs_| Booort resus o cov|

| det har exemplet faststalls det globala resultatet till "OK".
Driften mellan de bada givarna ligger inom de toleranser som
anges i "CVI CONFIG".

Forklaring

1 Inbyggd momentgivare

2 Ytterligare momentgivare

3 Moment- och vinkelvarden per steg

4 Kurvor och ytterligare moment och vinkel

®

3.3.2 - Redundanslage

Moment- och vinkelvarden fér styromvandlaren ar i
fetstil.

| konsekvenslaget finns det inga trender for
Overvakningsgivaren: varden ar i gratt.

[os cvt wonTTOR - 192 1688121 - Vs Vi - EF0E15

Fle Viev Senice Language Accessled

u[p]

Torque () Angle Deg) __Torque2(Nm) _ Angle2 (Deg) _ Stopsource
Tuget resched

107148 1 1221 362
© 107147 1
v 107146 1
v 107145 1
05 [ © 07441
2110 107431
O 1071421
S |[© 1071411
© 107140 1
© 107139 1

L ressts

‘‘‘‘‘‘‘ Slc -

@.
©
©

12.07 533
1219 555
12.18 105
6.437 995
2320151
1518 151
13.01 126
4627151
2.406 151

Angle (Deg)
130 o

Bl
Currpnt (A)
i
e
v

i
B
Z
@ g
&

05 01 X 03 o 04

5 02 025 X
Time (sec)
~Touue [~Adororaitoraue ~Angl |~ Addtomalange -~ Quent ~ Speed

] bom mmtocs|

| det har exemplet faststélls det globala resultatet till "OK".

Driften mellan de bada givarna ligger inom de toleranser som
anges i "CVI CONFIG".

Forklaring

1 Inbyggd momentgivare

2 Ytterligare momentgivare

3 Moment- och vinkelvarden per steg

4 Kurvor och ytterligare moment och vinkel

®

Moment- och vinkelvarden for styromvandlaren
ar i fetstil.
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3.4 - Resultatkurvor

Resultatkurvorna ar de 20 senaste i styrenheten.

Fordelningen av OK/INTE OK-kurvorna beror pa installningen
i antingen styrenheten eller CVI CONFIG.

» Tryck pa Paus-ikonen innan du arbetar med

kurvan.

®

| — — |

@

®

Torque/amgle |

l

!
_M%LW |J_'ﬂl m @ m Torgue/angle

| [al

v

Tool[l

Angle (Deg)
60

80

?P PP

T

-

+
1
|
H
1

K

o 7

Forklaring
Typ av kurva
2 Stegval
3 Kontrollmarkoérer
4  Overvakningsmarkérer
5 Zoomnings-/Lutningskalkylator/Rensa
6 Exportera till .csv-fil
7 Verktygsnummer
8 Momenttoleranser
9 Vinkeltoleranser
10 Utskrift kurva

3.4.1 - Kurvtyper

Moment och vinkel

Denna typ anvands mest.

Moment/total vinkel,
kurva

Denna kurvtyp anvands for att
se vinkeln i flera steg eller fran
atdragningens start.

Tidskurvor

se nedan.

* Klicka pa ikonerna langst ner pa skarmen for att aktivera
eller avaktivera kurvvisningen.

Moment och vinkel

150 -

Torque (N.m)
T

— Torque/angle

Moment och vinkel kontra tid

80 3 250
3 7n—§ WJA 200
60 3
Esu E J‘N 1508
E 5
% 40 / 10
€. ] [ o 3
27 [} 50 B
5 30 o
3% il 0
= - Y Cah
= PASPRAAANNAR o i 50
R N B 1
i 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7
Time
— Torque |—Angle —Current - Speed
Moment, vinkel och strom kontra tid
20 250
gm A F 200
50 >
gsu J‘N F 150@
o
o 49 f/ E 100
o - [7)
éau [J o E
i L9 S
10 "}
0 J\- “ Pl et JN C _sg
L L L L I L B B |
o 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7
Time
— Torque |— Angle |- Current — Speed
Moment, vinkel, strom och hastighet kontra tid
80 250
70 e | 200
gﬁﬂ P \i‘w‘N\N‘W ™
Esu il (e w 15u§
o 4 / 100 %@
= . i 2
P ‘ 50 @
520 ool I 2
3 e T 0
10 Iy
0 j‘l& Ao J ! 50
Fvvvvpvoeovefuoev e [uvvuvv v vv vy vu v
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7
Tim
— Torque |—Ang\e |—Current — Speed
Momenthastighet kontra tid
200 120
I~ 100
150
- 80
‘q;;mm B [ 60 E
e g
g bog
40
50 4
20
0 -0
0 u,‘s 1‘ 1,‘5 ‘2 2,‘5 §
h
— Torque Imeﬁm —current  — Speed
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3.4.2 - Stegval

» Valj for att visa kurvan for alla steg eller for ett specifikt
steg.

3.4.3 - Kontroll av 6vervakningsmarkorer

3.4.4 -Zooma

* Anvand musen for att klicka och markera ett
omrade.

» Hogerklicka med musen for att komma tillbaka till
féregaende vy.

» Anvand musen for att félja punkterna och markera ett

i i @ A"_gﬁi“( = F I = specifikt omrade:
200~
Angle (Deg)
— stop~|- 150 200 25
' | | ' | ' ' ' | | ' ' ' |
150 Torque peak
z _—
Z
%'J-lﬂﬂf
# / | [7oe 50,58 ey Torauesa ssi
Final angle —F
50 o
” ~ Torque/angle \-\\
.. . . Till exempel:
"iF 1 | Overvakningsmarkorer 3.4.5 - Lutningskalkylator
- Motorstopp
200 120 Time curves
Tarqet,tugquer[a}eﬂk e 2NN ﬁu}:’l [ [Tme curves - (A -
arget torque rate, Tool
« g;t_q_ﬂt- [ ’_1[;” 0 Slape information
150 Max. torque rate El0ges ﬂ_ ATorquefBAngle 1272 N.m/Deg
L z’ 80 :’ZD /f
_ Lt 80 % 60 5 15 /" ATorque 1061689 N.m
; et L 8> ‘5 40 ‘510 Lhngle 834885 Deg
glﬂﬂ— —ﬁng = 22 “ z ASpeed 343099 rpm
E T [ & N L LT ] |bcumen 133477 A
Tlme ATime 0030  sec
[ “Torque — Angle | Current — Speed
50 o
20
yr/ e ’/’ \ |Lutningsinformationen visas till h6ger om kurvan.
Q)oovmiin i ‘ = —— |+ Anvand musen fér att markera omradet.
0 0,5 2,5 3
Til |
= Torwe m—w'e - curent_=speed /\// + Klicka pa denna ikon for att rensa zoomnings- eller

Till exempel:

CTRI

- Toppmoment
- Slutvinkel
- Malmomenthastighet

Kontrollmarkorer

lutningsvisningen.

Exempel pa information:

Slope information

ATorque/fAngle 1.272 M.m/Deg e
ATorgue 106169 N.m

Lhngle 8.34885 Deg

ASpeed 3.43999 rpm

ACurrent 1.83477 A

ATirme 0.030  sec -

3.4.6 - Exportera till .csv-fil

+ Klicka pa den har ikonen for att exportera kurvan
till en fil med namnet "Curves.csv" som standard i
mappen C:\Program Files\Desoutte\CVI CONFIG\
cvi3monitor som standard.

Qicsy

6159939930_09_01/2016

-1 -

 Deosouite | B




3.4.7 - Skriva ut kurva
% » Klicka pa denna ikon for att skriva ut kurvan.

3.5 - Resultatinformation

Med denna skarm kan du Overvaka atdragningsprocessen
i realtid.

Exempel pa skarm:

Result information =]
Controller | w4B_n101 )
Pset | — )
Assembly pmcess[ — ]
Batch count [ = ]
Vin Number | — )
Date [ — ]
Result [ — ]
Name = )
Comment [ == ]

Foljande information kan visas:

- Namn pa styrenhet

- Pset-nummer

- Monteringsprocessnummer

- Satsrakning

- VIN-nummer

- Resultatdatum och tid

- Resultathummer

- Resultatnamn

- Kommentar

- Namn pa atdragningsenhet

- ldentifieringsnamn (upp till 10 olika identifierare kan
skannas av en streckkod eller skickas via Open Protocol/
Fieldbus/CVILOGIX).

3.6 - Resultathistorik

Denna skarm visar en 6versikt 6ver de 100 senaste

resultaten.
Result history &8 x
D loo Torque Angle |a
v
€) 8422 51 17.08 357
» 8421 51 17.00 371
€ 8420 51 17.12 401
€ 8419 51 17.31 368
» 8418 51 17.00 343
€3 8417 51 17.09 327 v
Load resuls | Export results to  CSV

Informationen visas enligt foljande:

Resultat-ID

Resultatstatus

Resultat OK

Resultat INTE
OK

Resultatnummer

Verktygsnummer

Uppmatta varden

Denna funktion anvands for att visa

tidigaste resultaten.

« Klicka pa den har ikonen for att ladda
upp de senaste 100 resultaten fran
verktyget.

T

Export results to C5V

« Klicka pa den har ikonen for att spara
en "Results.csv"-fil i C:\Program Files\
Desoutter\CVILauncher.

 Deosouie | B
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4 - 1/0-OVERVAKNING

Denna skarm visar status for I/O och handelser for anslutna
styrenheter/atdragningsenheter/verktyg i realtid.

4.1 - Vyhantering

Med vymenyn kan man anpassa displayen till sina dnskemal.

oviz CVI MONITOR - 192.168.6.185 - 192.168.6.185_En

File | View | Service Language Accesslevel

Menitoring |
10 menitering  »

v
v

Event IO

User info Physical 10

—

* Markera valt omrade eller alla omraden for att visa vyer
enligt dina 6nskemal.

4.2 - Handelser och fysikal-iska 1/0
Handelser 10 ar 10-funktioner som kan tilldelas till en fysisk

ingang eller utgang.
Fysiska IO ar hardvaru-ingangar och -utgangar pa 24 V.

« Klicka ikonen for att visa skarmen.

File View Service Language Accesslevel View

Event 10

Event input Event output:

-
@ AP workgroup selection bit 5 A1 @ Tool maintenance alarm
@ AP workgroup selection bit 6 A1 @ Mo tool connected
@ AP workgroup selection bit 7 A1 @ Mo tool connected
I /O @ Tool blue light controlled by I0 "1 @ synchro out
@ Tool green light controlled by 10 ~1 @ Invald spindle settings
0 ,_’ @ Tool red light controlled by 10 &1 @ Invald Pset selected
. @ Tool yellow light controlled by 10 1 @ Invald Pset selected
-~ @ Tool white light controlled by 10 1 @ Tightening running
@ Keep alve B |+ @ Tightening finished
@ Physical 10
@ Input 1 Output 1
% @ Input 2 Output 2
@ Input 3 Output 3
@ Input 4 Output 4
@ Input 5 @ Output 5

@ /0 eller handelse PA

@ 1/O eller handelse AV

Handelser kan sorteras enligt féljande:

u via styrenhet
ﬁi via atdragningsenhet

’3 via verktyg

4.3 - Sa har testar du utgangarna

A

Denna funktion finns endast om service fér CVIKEY-profil
anvands.

» Kontakta en CVIKEY-administrator for support.

* Om den finns klickar du pa Avaktivera utgangar for att ga
tillbaka till ursprungsstatus.

* Klicka pa den fysiska utgangen for att aktivera eller
avaktivera relderna.

Vid testning av utgangarna maste anvédndaren se
till att den aktiverande utgangen INTE &r ansluten
till ett manéverdon som kan skada operatéren.

6159939930_09_01/2016
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» Hogst upp pa skarmen klickar du pa fliken pa det verktyg
som du vill visa. Namnet pa fliken bestar av namnet pa
atdragningsenheten foljt av verktygsnumret i parentes.

5 - UNDERHALL

Med hjalp av detta kapitel kan du:

- lasa raknare for verktygen, styrenheten och kablar Underhallsinstaliningar kan vara olika per
- stalla in férebyggande underhalislarm atdragningsenhet.
- aterstalla raknare och larm @ Skarmar kan vara olika beroende pa vilken typ av
- Overvaka kabelserienumret verktyg (sladd/tradlost/CVI ll-serie/CVI3-serie) och/
- lasa av alla data som ar relaterade till verktygskabeln eller beroende pa verktygskonfiguration (I6stagbara
- lasa av alla data som &r relaterade till verktyget tillbehdr, verktygsstreckkodslésare, etc ...).
- lasa av alla data som ar relaterade till den ytterligare
givaren . .
- lasa av definitionerna for utlésaren och de fasta tillbehéren 5.1 - Fler funktioner med CVIKEY-service

- faststalla verktygsstreckodslasaren

Med CVIKEY-service kan du:
- skriva till verktyget

- aterstélla partiella raknare
- kora verktygstester

- testa lysdioderna och utlésarna

- testa och rikta in motorn

- testa den inbyggda eller ytterligare givaren
- kalibrera verktyget

- underhalla och kontrollera sladd eller tradldst batteridrivna * Kontakta din Desoutter-representant for support.

verktyg
5.2 - Styrenhet
- kontrollera narverksanslutningen

- stalla in ExBX Wi-Fiparametrarna 5.2.1 - Ping

« Kor inte tester eller atgarder samtidigt. Denna funktion anvands for att kontrollera
natverksanslutningen med en enhet ansluten till natverket.
» Valj IP-adress till ping.
» For att andra instaliningarna, maste du koppla

in din USB-nyckel som levererats av CVIKEY- Det finns 4 forsok.

manager. Hanglaset langst ner till vanster p& ERC Rl
skarmen kommer da att Iasas upp. = E]
. o . [Tl I Controller | Tightening unit - 1(1; Tightening unit - 51(51
+ Se kapitlet Menyomradet i borjan av den har = e ) | Torerna e S0
anvandarhandboken. 1 adress
v

@ Underhallsskarmar visas inte i realtid.

Pass Time = 2ms
Pass Tme = 1 ms
Pa

Pa 2ms
PING 192.168.5.240 (192.168.5.240): 56 data bytes
64 bytes from 192.168.5.240: icmp_seq=0 tti=128 time=2 ms

 Klicka pa denna ikon for att visa skarmen.

i

File View Service Language /Accessevel

@i B

| Dessuiton | B

[ O controler | Tightening unit-1(1) | Tightening unit - 51(51)

[counters

Total tool counter [

Maintenance aiarm 1

Alarm name ( set | Controler counters

Aarm threshoid (15000

Partial alarm counter |

U@ U

Date (

Maintenance afarm 2
Alarm name (

« Klicka pa ikonen for att starta processen.

Aamthreshold (15000

Partial alarm counter [

Ul U

Date [

. « Klicka pa ikonen for att starta processen.

k& B D

Read all counters|

[Tool identfication

-14 - 6159939930_09_01/2016
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5.2.2 - Raknare

File View Service Language Access level

| Dosondor | B

| O controler | Tightening unic- 1(1) | Tightening un - 51(51) |

[pro

‘Controller counters

Controller counters
Partial controller counter | 0 Resat
o e ot
p mem
Drive board counter
R
Powsr on cnter

- JELRPUR-Y S Jee

Read 3l counters| 1~

Fdljande information visas:
- Réaknare for partiell styrenhet.

e |

Endast for lasning:

« Klicka pa den har ikonen for att aterstalla
raknaren.
En grén markering kommer att visas.

- Raknare for fullstandig styrenhet
- Raknare for drivpanel
- Raknare for strom pa

* Klicka pa denna ikon for att uppdatera
displayen.

Read all counters] NZr den ar OK visas en gron markering.

* Om inte, far du forsdka igen, eftersom
verktyget kan vara upptaget.

5.3 - Verktygsraknare

+ Klicka pa denna ikon for att visa skarmen.

ce Language Access level

| Doscnctise | B

[ B controter | Tightening unit - 11) | Tightening unt - 2(2)

Counters

=
=
=

Tool countars.

Partil tool counter (23800
Total tool counter (23800

Reset |

B

Maintenance afarm 1

DE Alarm name [CPreventive maintenance ) s |
_‘ Alrm threshold (250000 S
Partial arm counter (23800 ) Reset |
@ Date (1970 janv. 01 )
Maintenance alrm 2
Alarm name [ AarmText ) s |
% Alrmthrechold [0 S
Partial arm counter (23800 ) Reset |
Date (1970 Janv. 01 )
0 Cable counters

Partial cable counter [0

Reset |

Cable identfication

Tool identification

Tool test

Motor test.

Motor align

Transducer test

Tool calbbration

* Klicka pa denna ikon for att uppdatera
displayen.

Nar den ar OK visas en gron markering.

* Om inte, far du forsoka igen, eftersom
verktyget kan vara upptaget.

5.3.1 - Partiella och fullstéandiga raknare

Partiella och fullstdndiga raknare visas per verktyg.
Den fullstdndiga verktygsréknaren kan inte aterstallas.

« Klicka pa den har ikonen for att aterstalla den
partiella raknaren.
En grén markering kommer att visas.

5.3.2 - Underhallslarm

Tva olika underhallslarm finns per verktyg.

* Anpassa texten i Larmnamn.

» Ange antal atdragningar i Larmtroskel.

« Klicka pa Stall in for att bekrafta. En gron markering visas.

« Efter att underhall har utforts, klicka pa Aterstall for att
aterstalla larmraknaren och datum.

Om det ar installt pa 0 aktiveras inte
underhallslarmet.

5.3.3 - Kabelrdknare

Partiella och fullstandiga réaknare visas per verktyg.
Den fullstdndiga kabelraknaren kan inte aterstallas.

« Klicka pa den har ikonen for att aterstalla den
partiella raknaren.
En grén markering kommer att visas.

6159939930_09_01/2016
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5.4 - Kabelidentifikation

« Klicka pa denna ikon for att visa
skarmen.

Cable identification

5.6 - Ytterligare momentgivare identifiering

(skrivskyddat)

Nar verktyget har en extra givare, visas en ny flik automatiskt.

| Cable identification

Cable identification

Cable serial number [ 20081100022 Set |

| User comment | Set

Application version [ 2.2.0

User comment | 4

Boot loader version [ 3.3.33

Production date | 30/05/2013

—

Warranty date | o1/m/1970

» Ange kabelserienumret och anvandarkommentaren.
+ Klicka pa Stall in for att bekrafta. En grén markering visas.

Endast for l1asning:

- Programversion

- Bootloader-version
- Produktionsdatum
- Garantidatum

5.5 - Verktygsidentifiering (skrivskyddat)

|T00| identification | * Klicka pa denna ikon for att visa

skéarmen.
[Tool identification
Identfication
ol number oot oader varson
Hoel HW verson
I
Production date 10/05/2012 Motor type
WViarranty date 01/01/2010 Tool type
Tool max. torque 32.00N.m Gear ratio

Tool max. speed
Manufacturer name
Application version
Tool release

B

Transducer
Calbration value Torque kst calb. date 01/01/2010
Torque next calb. date 01/01/2010

Torque/current factor 2.47516
Alam temp refease Imit

32.00 N.m
Initial calibration value 32.00N.m
Tightenings since last caibration 112724314
Temperature

Motor temp. Imit

3 .M§§
3 | [2](€(18 &

Trigger definition

Handle trigger [ Front trigger
Fixed accessories definition - - B
(®) None ) Crowfoot ) Tubenut () Torque multiplier
eLINK moduies definition
) None (®) Barcode reader
Read from tool Write to tool Read from file

* Klicka pa denna ikon for att uppdatera
displayen.
Né&r den &r OK visas en grén markering.
* Om inte, far du forsoka igen, eftersom
verktyget kan vara upptaget.

Modifieringar dr endast tillgdngliga for
Desoutters tekniker.

| Additional transducer identification
Identfication
Serial number ( 1234567820 |
Model ( CVI3-5TA43 |
User comment [ UserCumment]
Production date 01/01/1970
Warranty date ( 01/01/2010 |
Tool max. torgue ( 50.00 N.m|
Tool max. speed [ 2000 mm]
Application version [ 2.3.1]
Tool release ( 39
Transducer
Calibration value [ 23.01 N.m]
Initial calibration value [ 3245 N.m]
Tightenings since fast calibration [ 20]
Read from 2nd sensor
a
Boot loader version | 11.2)
Gear ratio ( 1.2864)
Torque last calb. date | 07/04/2015
Torque next calb. date 06/04/2016
-

Modifieringar dr endast tillgéngliga for
Desoutters tekniker.

5.7 - Uppgradera firmware

“ Upgrade ﬁrmwarel » Klicka pa denna ikon for att visa

skarmen.

Upgrade Firmware

Rescue mode
Tool information
Serial number [ )
Tool model [ )
Application version [ )
Cable info
Serial number [ ]
Application version [ )
Boot loader version [ )]

Data som visas pa den har skarmen ar endast for information.
"Rescue mode" kan kontrolleras om forsta

@ uppgradering av firmware misslyckas och nar
verktyget inte erkdnns av CVI MONITOR.

Modifieringar dr endast tillgéngliga for
Desoutters tekniker.
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5.8 - Verktygstest

« Klicka pa denna ikon for att visa
skarmen.

Tool test

[ Tool test

Led/ Trigger test Temperature measurement

Main trigger Motor temperature 25.2 °C

Reverse trigger Electronic temperature 42.0 °C
Front start trigger

Middle course trigger

Start Led/ Trigger test |

LED-testet tander lysdioder pa verktyget for att kontrollera att
maskinvaran fungerar korrekt.

En gron markering visar nar utlésaren ar aktiv.

* Klicka pa Starta LED-/utlésningstest for att starta/stoppa
testningen.

5.9 - Motortest

Motor test

P& denna skarm kan du enkelt testa verktygets
motorhastighet i stéllet for att kdra en Pset. Hastigheten kan
sedan kontrolleras pa en extern hastighetsmatare.

+ Valj varden for testvillkor.
« Klicka pa Starta motortest for att starta.

+ Klicka pa denna ikon for att visa
skarmen.

[Motor test

Stop motor test
Speed
ange

Acceleration time.

Rotatior

L AN AW SRV [t

400

ve g

Current (A) & Tora
(N.m)
(widay

paads g (6aq) ajbuy | |

04 05 08 1

Time (sec

5.10 - Motorinriktning

» Klicka pa denna ikon for att visa
skarmen.

Endast for CVI3-serien!
Endast tillgdngligt for Desoutters tekniker.

Det &r obligatoriskt att kalibrera verktygen nér de
modifierats.

A

Motorinriktningen behdvs normalt inte eftersom verktygen
stalls in under produktionen.

Det ar dock lampligt att stalla in motorn i foljande fall:

- byte eller isartagning av motorn

- byte av momentgivaren

- byte av verktygskretskort

verktyg utrustat med en ytterligare momentgivare
Varning!
Innan du startar trycker du pa
& igdngséttningsknappen och HALLER INNE
DEN UNDER HELA PROCESSEN: Om inte, kan
verktyget skadas allvarligt.
* Tryck pa utldsaren.

+ Klicka pa Starta MOTORINRIKTNING for att starta
processen.

ot aion

Stop MOTOR ALIGN| 1~

Motor aign done
-

5507

14,602 mV
14,602 MV
23571 mv
23571 mv

Processen kommer att koras cirka en minut och stannar
automatiskt.

Momentforskjutning/spannviddsvarden
0

1 | ytterligare momentgivare

inbyggd momentgivare

Verktyget kors i den valda hastigheten.

+ Klicka pa Stoppa motortest for att stoppa.
* Om sa onskas, kan man starta om testet med ett annat
hastighetsval.

 Klicka pa Stoppa MOTORINRIKTNING fér att stoppa
processen innan den avslutas.

» Slapp utlésaren.

| Motor align

Start motor align

Result motor align Motor align done
Wb pole detected 6

Electronical offset 2007

Torgue offset 0.110 mv
Torque span -0.122 mv
Torque offset 2 0.173 mv
Torque span 2 -0.182 mV/

The trigger must be pressed during all the motor align)

6159939930_09_01/2016
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5.11 - Test av inbyggd eller ytterligare
momentgivare

Denna skarm gor det mojligt att testa status for inbyggda eller
ytterligare momentgivare (beroende pa verktyget).

+ Klicka pa denna ikon for att visa

Transducer test .
skarmen.
+ Valj vilken momentgivare som ska testas.
[Transducer test
Control source [ Additional transducer
Max, span (RS Max. offset
E— ofset - (MR
Min. span ( -3.130 mv) Min. offset [ 0.979 mv]
start I Stop v
B 1
2
—~05
; 1 =]
Eo £
0
g1 g
Q =
@2 Cas
s B | R (PREPERP RS
-4 AdErers st s
j T T T T | T T T
0 5 10 15 20 25 0 5 10 1
Time (s) Time (s)

5.11.1 - Momentspannviddstest

Syftet ar att Overvaka driften av momentgivaren och
linjeforstarkaren. En obalans tillampas pa momentgivaren.
Matningen jamfors med ett referensvarde.

Om matningen ar utanfor min. eller max. grans, foreligger ett
Spannviddsfel och verktyget kan inte starta.

5.11.2 - Test av momentforskjutning

Syftet ar att verifiera nolldrift for momentgivaren. Om
momentgivaren ar stressfri, uppmats noll i givaren.

Om matningen ar utanfér min. eller max. grans, foreligger ett
Forskjutningsfel och verktyget kan inte starta.
momentgivarens forskjutning och spannvidd

i CVI CONFIG ar markerad med "ja”.

* Klicka pa Starts for att satta igang bada testerna.

Bada testerna kors vid varje Pset-start.
De utférs aven nar alternativet Kontroll av

 Klicka pa Stopps for att stoppa processen innan den
avslutas.

5.12 - Verktygskalibrering

« Klicka pa denna ikon for att visa
skarmen.

Tool calibration

» Kontrollera att parametrarna fér de seriella
portarna ar de samma i CVI CONFIG-programmet
och matenheten Delta.

5.12.1 - Standardverktyg

[ Tool calibration

Mode [Manual -
[ Autoratic pset = | Update Pset list

Number of tightenings ta perform (5 @

Resuft

Start calibration |

Tool torque  Measured torque  Tool angle Tool current

Pset selection

Stop calibration

New current torque factor ) Export to CsV fie|

New calbration vaie [ ) colubte |

» Valj verktygskalibreringslage:

5.12.2 - Verktyg och fasta tillbehor

Verktygets uppnadda malmoment ska matas av
matenheten Desoutter Delta.

Processen ar samma som for ett standardverktyg.
Tva tillstand maste kontrolleras-

- Verktyget maste kalibreras med tillbehdret monterat.

- Verktyget maste vara klart att anvandas (den
faktiska effektivitetskoefficienten beaktas under
kalibreringsoperationen).

5.12.3 - Lostagbara tillbehor

» Valj en Pset konfigurerad med ett I6stagbart tillbehor.
» Valj sedan det tillhérande l6stagbara tillbehoret.

Innan du bérjar, se till att verktyget ar korrekt
kalibrerat.

| Tool calibration

Mode

[1 - Removable accessory ~

[10 ~| update pset It

Number of tightenings to perform |5 @

Result

Start calbration Stop calbration

Tooltorque  Measured torque  Tool angle Tool current

Removable accessories

Pset selection

New current torque factor [ ) Export to C5V fiie|

New calbration valie [ ) couete |

« Starta kalibreringen.

5.12.4 - Verktyg med ytterligare momentgivare.

Processen ar samma som for ett standardverktyg.

 Valj vilken momentgivare som ska kalibreras:
- inbyggd momentgivare

- ytterligare momentgivare

- bada momentgivare

 Deosouie | B
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| o0l calibration

Mode [Manual -]

[Embedded transducer -

Both transducers
Pset selection Update Pset st

Additional transducer
5

Transducer to calibrate

Nurmber of tightenings to perform
Result

Start calibration Stop calbration

Tool terque  Additional transducer torque  Measured torque  Tool angle  Additional transducer angle ~ Tool current

New current torque factor ( ) Export to sV fie

New caibration value ( ) claire |

‘Additionnal transducer new calbration value [ )

5.12.5 - Manuellt lage

1 - Klicka pa Uppdatera Pset-lista for att fa de senaste Psets
som sparats i styrenheten.

2 - Klicka pa Pset-val och vélj antingen Automatisk Pset eller
en anpassad Pset.

3 - Vélj det antal atdragningar som ska goéras (5 som
standard, 32 maximalt). Beroende pa anvandning av
provbanken kan atdragningen féregas av en lossdragning.

4 - Klicka pa Starta kalibrering.

5 - Starta den forsta lossdragningen/atdragningen. Uppgiften
maste lyckas. Om inte, klickar du pa Starta kalibrering och
startar om uppgiften.

6 - | slutet av varje uppgift ska du lasa av det uppmatta
momentvardet pa Delta-enheten och skriva det pa
skarmen.

7 - Nar alla atdragningar har utforts ska du klicka pa Berakna
for att faststalla det nya kalibreringsvardet.

5.12.6 - Manuellt och Delta-lage

Proceduren ar densamma som for det manuella laget upp till
moment 5.

6 - | slutet av varje uppgift Gverfors det uppmétta vardet
automatiskt av matenheten till styrenheten och visas sedan
pa skarmen.

7 - Nar alla atdragningar har gjorts faststalls det nya
kalibreringsvardet automatiskt och visas pa skarmen.

5.12.7 - Autostart och Delta utan lossdragning

| detta lage valjs Pset automatiskt.

Det finns ingen lossdragning att utféra fore en atdragning
och det ar lampligt att anvanda en bank som simulerar ett
dynamiskt forband.

Antalet atdragningar utférs automatiskt av styrenheten.

« Valj det antal atdragningar som ska gdras (5 som standard,
32 maximalt).

« Klicka pa Starta kalibrering.

Varje uppmatt varde éverfors automatiskt av Deltaenheten till

styrenheten och visas sedan pa skarmen.

Nar alla atdragningar har gjorts faststalls det nya
kalibreringsvardet automatiskt och visas pa skarmen.

5.12.8 - Autostart och Delta med lossdragning

Proceduren ar densamma som for laget Autostart och
Delta utan lossdragning, férutom att lossdragningarna ar
obligatoriska.

| detta I&ge stoppar kalibreringsprocessen om

‘ den inte startas av en atdragning. Om inte ar det
@ obligatoriskt att géra en lossdragning manuellt innan

den automatiska kalibreringen startas om.

5.12.9 - Exportera till .csv-fil

 Klicka pa den har ikonen for att
exportera kalibreringsvarden till en fil

med namnet Qallbratlon values.csv
som standard i mappen C:\Program
Files\Desoutter\CVILauncher som
standard.

6159939930_09_01/2016
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6 - ANVANDARINFORMATION 6.1 - Typ av loggar

Denna skarm visar anvandarlogghistorik for den anslutna o Information

styrenheten.

En guidning med probleml&sning visas for varje storre
problem.

@ « Klicka pa denna ikon for att visa skarmen. @ Fel

Varning

Se Bilaga — anvandarinfokoder i

anvandarhandboken fér CVI CONFIG
for att fa mer information.
{ooo] | (@ 1003 No tool connected 2013 oct. 01 ... 6.2 - Loggf"trering
@ 000] | |[@E231  Drive DC bus voltage too low 2013 sept. 30...
0 1002 Tool connected 2013 sept. 30...
@1003  No tool connected 2013 sept. 30... * Klicka pa Filterlista for att visa foljande skarm:
@ 1312 Access right expired 2013 sept. 30...
DER @ E231 Drive DC bus voltage too low 2013 sept. 27...
.‘ @ 1002 Tool connected 2013 sept. 27... Fitter [ND -
@ 1002 No tool connected 2013 sept. 27... —
@ @ E200  Quick stop activated 2013 sept. 27... E o Info
o 1208 Invalid run reverse parameters 2013 sept. 27... u.ﬂﬂ Warning
@ 1211 1nvalid trigger configuration 2013 sept. 27... “E ﬂﬂ o Errar
-\!‘%ﬁ- @ 1259 Reset input is active 2013 sept. 27... . Advanced
@ 1259  Reset input is active 2013 sept. 27...
o Oz RS I s et - Valj ett av filtren.
Lond vt o] Soe vl e « Valj Avancerad for att sortera loggarna sa som du vill ha
Detais x| . . o .
@ oot : dem. Fyll i texten och klicka p& OK. Till exempel:
Pmm:f':hetuu\ is connected and correctly recognized by the controller
@ om.2ang= ST B P e Fiter | Advanced v [(Toal ] oK

o a
@ 1003 No tool connected 2012 Nov 22 08:10:08
. . @ 1002 Tool connected 2012 Nov 21 12:32:44

Forklaring @ 1003 No tool connected 2012 Nov 21 12:32:43

1 Menyomrade @ 1002 Tool connected 2012 Nov 21 12:32:28

2 Loggdisplay

3 Logginformation

4 Lank till Desoutters support 6.3 - Information

5 Filterlista

« Klicka pa den har ikonen for att » Markera Information i vymenyn for att visa logginformation.
ladda upp en befintlig anvandarinfofil

fran C:\Program Files\Desoutter\
CVILauncher som standard.

File [View] Service Llanguage Access level

Menitoring

10 monitoring

Det finns tva olika typer av filer:

- Filen med namnet "*.txt” har skapats
av CVI MONITOR (se nedan).
- Filen med namnet ™*.zip” har

— User info * | Details

* Klicka pa ett resultat for att visa dess information:

sparats med funktionen Spara logg i BEtal

styrenheten. Tool id 2
TUId 1

Save user info to ﬁlel  Klicka pa den har ikonen for att spara Resolution procedure

1- Tool maintenance tightening counter has been reached

en "User info_year_month_day.
txt”fil i C:\Program Files\Desoutter\
CVILauncher som standard.

Verktygs-ID | verktygsnummer

TU-Id atdragningsenhetens nummer

-20- 6159939930_09_01/2016
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6.4 - Lossdragningsforfarande

Guidning for problemldsning visas om en sadan finns.
» Folj instruktionerna.

» Klicka pa lanken for att fa mer information om
lossdragningsforfarandet. Du kommer att hanvisas till
webbsidan fér Desoutters online-support.

CVI3 online ovi3

o 0
1003 - No tool connected

Procedure / solution
1- Tool has been disconnected
2- If the ool is net physically disconnected check the tool cable

o o
Online assistance

c » Klicka pa denna ikon for att fa mer information.

° « Klicka pa denna ikon for att dolja informationen.

° o
Online assistance

By validating the form below, you will allow our technical support to help you find the solution to
your problem

Error number 1003

Error type info

Serial number

(Enter your text here)

(Enter your text here)

(Enter your text here)

Please contact me

By e-malil

By telephone

Comments
E
=

Send

» Fyll i formularet och tryck pa Skicka.

@ » Kontakta Desoutters support om du har problem.

» Klicka pa denna ikon for att

CV13 on the web ga igenom Desoutters mobila

verktygskatalog.

» Klicka pa denna ikon for att

www.desouttertools.com ‘ . o .
‘ bestka var webbsida.

6159939930_09_01/2016
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7 - FALTBUSSDIAGNOS

Med denna funktion kan du analysera utvaxlingar mellan PLC
och styrenheten via faltbuss.

7.1 - Datamappning

Foljande skarm visar datamappning som lagrats i

styrenheten.

‘o CVI MONITOR - 192.168:5.209 - CVE3 Vision — _——
e Vewessenietanqage hccemier
| Dosorctln | B
0 || 5vea oo | e s || @ v et
{o50]
i PLC Inputs @) PLC Outputs -
e oneo 1 oreo
/0 706054302 110 1 7,065,41312.3. T e 43210765 63210
oow [6T5 5 075 [5]57]5] BIHAAE o0 [GT5 T8 [o[5 15 ]0]8
1 IPS8 30 o0 o W S X A A
O M 8 E0H 32 A R 4 M A M B U A
E 8 041 o8 W 08 0 A CH M R A A
E5 310 2 4 03 4 300 08 B R A
EP 9N W B W R M R DU R U
Igm(u Toletotstotstotatstototols
prrees e —— T e r——
T Jooomeo o |sooa]t oot boot s
LT v s00L 1 5 oaoms » w0011
I osom 2 soous 5 aoma w00ty
1] oomes sootls B B oo ¢ oot i
> 5 osoms 550001 5 vaoms s ——_
Toomos|rgnmngox_|sonu]2 w00ty
=i
=
3 thhmt‘tve{ NoReitbis ) o riohys ok
= = 1
pon )
@ rccmaend

Forklaring

1 Lé&sa av datamappning (bit-format)
2 Lasa av variabelvarden

3

Information om faltbuss-modulen

4 Kommunikationsstatus

n for att visa/ddlja mappning av PLC-ingangar.

a for att visa/ddlja mappning av PLC-utgangar.

Information om faltbuss-modulen

Faltbusstyp

Den har typen av faltbuss-modul ar
installerad i styrenheten.

Enhetens namn

Enhetens
adress

Bada falten &r beroende av den typ
av faltbuss-modul som ar installerad
i styrenheten.

Kommunikationsstatus

"- Kommunikationen &r pa.

"- Kommunikationen &r av.

7.2 - Tidsdiagram

Foljande skarm visar utbytta data i realtid. Diagrammet
uppdateras varje gang ett variabelvarde andras.

De variabler som visas har kan valjas pa fonstret
Datamappning.

. e cagams | @ owaton

owaons

N e s e -
Co—— e
£ ¥ H £ H H
\ H H H H H H

el el elimsina sl i

v o

IXET [

®

Forklaring
1 Lista over variabler
2 Tidsskala i sekunder (3 som standard)

for att skriva ut tidsdiagram

xE

for att exportera till en .xml-fil

S
Hy

for att importera fran en .xml-fil

» Fylliett varde "x” i exemplen (100 som
standard).

De x senaste statusandringarna for variabler

kommer att lagras i minnet och de aldsta

resultaten ersatts med de senaste.

Historik

7.3 - Datahistorik

Varje rad visar status for variabler vid ett visst tillfalle.
Historiken uppdateras vid varje variabelandring.

| Dosonitin |B)
[ Eowa e | s T s | o7
o
P — v r—— B
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8 - EXBX ANSLUTNINGSINSTALLNING

8.1 - Nodvandig forutsattning

Varning!
Férsékra dig om att batteriverktyget inte ar
igang.
» Sétt i ett fullastat batteri och koppla in eDock.
» Anslut eDOCK till PC:ns USB-port. En ny seriell port
skapas.
» Se verktygets anvandarhandbok for att ansluta eDock till
verktyget korrekt.

@ ¢ Anvand inte en USB-hubb.

8.2 - Satta igang

Det kan handa att verktyget stangs av under

konfigureringen. Meddelandet kommer da att
@ stoppas och ett felmeddelande visas.

» Tryck pa verktygets utlésare snabbt en gang for
att ateretablera kommunikationen.

+ Starta CVI MONITOR.
» Klicka pa fliken Verktyg langst upp pa skarmen.

Controller | Tool

Tool type Tool serial number ‘COM Port Action
1 EABC26-560 0123456789 coM4 B select

[ Exit

f Start scan

+ Klicka pa denna ikon for att valja det

tradldsa batteriverktyget som ska

konfigureras.

6159939930_09_01/2016 -23-
 Deosouite | B



9 - ExXBX UNDERHALL
9.1 - Verktygsidentifikation

' « Klicka pa denna ikon for att visa skarmen.

Tool identification

Identification

Serial number Boot loader version
User comment Tool famiy
Production date 01/01/2010 [ Motor type
ey dre sl e
Tool max. torque Gear ratio
Tool max. speed

Manufacturer name

Application version

Tool release

Transducer

Gaiibration value Torque last calb. date
Inital caibration value Torque next calb. date
Tightenings since last calbration Torque/eurrent factor [0
Temperatura

Motor kemp. limit 70°C Alarm temp release fmit [ s0c |

Trigger definition

Handle trigger [ Front trigger [ push scart
Fixed accessories definition
(®) None () Crowfoot. () Tubenut () Torque mukiplier

modules definition

one

Front light

() Barcode reader

Read from tool| }~ Write to tool Read from file

* Klicka pa denna ikon for att uppdatera
displayen.

Nar den ar OK visas en gron markering.

« Klicka pa ikonen for att ateransluta:

- efter ett verktygsbyte

- efter att verktyget aktiverats.

e Fom o]
&

9.1.1 - Startknapp

» Valj de startknappar som ska starta atdragningen.

Write to tnnll

9.1.2 - Fasta tillbehor

+ Klicka pa den har ikonen for att skriva in
andringarna i verktygsminnet.
Nar den ar OK visas en gron markering.

* Ange det fasta tillbehoret som ar monterat pa verktyget.

Write to tooll

* Klicka pa den har ikonen for att skriva in
andringarna i verktygsminnet.
Nar den ar OK visas en gron markering.

9.1.3 - Streckkodslasare/Framre lampa

» Ange de tillbehoret som ar monterade pa verktyget.

« Klicka pa den har ikonen for att skriva in
andringarna i verktygsminnet.
Nar den ar OK visas en gron markering.

Write to tool

i

9.2 - Uppgradera firmware

Endast tillgdngligt for Desoutters tekniker.

@ef’|

[ Tool identification

[ upgrade Armware

Tool information

serial number (1300006 )

(Ceppcsiisnn )

Appication version (G325 )

ne B

Tool model

Connected

[Tool test.

Motor algn

» Kontakta din Desoutter-representant fér support.

9.2.1 - Verktygstest

Endast tillgéngligt for Desoutters tekniker.

me-l"’|

Tool identfication

Upgrade Firmware

Tool test

Led/Trigger test Temperature measurement

Electronic temperature

ne| B

Main trigger

Start tool test
Start audio test

[Motor align

» Kontakta din Desoutter-representant fér support.

 Deosouie | B
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9.2.2 - Hogtalare

» Kontrollera att funktionen Tangentbordets
pipljud pa &r markerad i styrenhetens meny
Anvandargranssnitt.

« Klicka pa Starta ljudtest.

Om testet lyckas sa hors verktygspipet och en grén bock
visas pa skarmen.

@e»!"’|

{)
Tool identification

Tool test

Led/ Trigger test Temperature measurement.

= T Electronic temperature

Start tool test
Start audio test v

ﬁ

e

[Motor align

9.2.3 - Lysdiod och huvudutlosare

« Klicka pa Starta verktygstest.

Verktygets lysdioder blinkar.
* Tryck pa huvudutiésaren.

Om utlésaren accepteras, visas en grén bock pa skarmen.

Start tool test

Start audio test

Hotor aign

9.2.4 - Temperatur

Den elektroniska temperaturen visas.

9.3 - Motorinriktning

2

@ Endast tillgéngligt for Desoutters tekniker.

Varning!

Innan du startar trycker du pa
igangsiéttningsknappen och HALLER INNE
DEN UNDER HELA PROCESSEN: Om inte, kan
verktyget skadas allvarligt.

>

@e»f“|

Tool identification

Uparade Frmuare.

Tool test

Motor align

N B

Start motor align
Result motor algn
Nb pole detected
Electronical offset

Toraue span

L ]

» Kontakta din Desoutter-representant fér support.
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10 - ExBC WI-FI KONFIGURATION

&=

* Klicka pa denna ikon for att visa skarmen.

« Klicka pa ikonen for att ateransluta:

Parametrar

| Fabriksinstéllningar | Mojliga varden

Natverkskonfigurering

Tilldelningsmetod for
IP-adress

Statisk IP-adress

DHCP IP-adress

Styrenhetens IP-adress

192.168.5.212

Verktygets IP-adress

192.168.5.221

g%’r:’ - efter ett verktygsbyte K?mmunikationsport 7477 1024-65535
- efter att verktyget aktiverats. Nétmask 255.255.255.0 -
Gateway 192.168.5.221 -
wa\:w:::ln::;\:m";nguage Te— = Verktygets MAC-adress | - -
AL [Senel
s N T Oppet
[ i . Delad nyckel
Tool P address [ ) Controler P address [ ]
I e B ] Séakerhetstyp WPA/WPA2 PSK LEAP
‘ rn‘ o ( ) PEAP
| seamy e | ~) inga
ke 2 WEP64
e ) Krypteringstyp AES/CCMP WEP168
e pnee [ ] TKIP
S~ 5 AES/CCMP
Radio band [ ]246He Channels 1,2,3,4,5,67,89,10,11,12,13 | « Bladdra genom
. [D 5GHz. Channels v] U-NII band 1,U-NII band 2,U-NII band 2 ext,U-NII band 3| Cerhﬂkat (81 2) _ d|n dator for att
oo i aip ey vélja certifikatfilen.
oM o4 Mo, oM = -
Read from tool Wite to tool Bxport Import Sékerhetsnyckel mydesoutter_1 Strang pa 255
tecken
Anvandarnamn - Strdng pa 255
tecken
Tradlésa parametrar
Natverksnamn (SSID) | Desoutter_1 Stréng pa 255
tecken
. . . .. . - Varldsomfattand
+ Klicka pa denna ikon for att visa den ] Fgrc (SXnn;';ier; ©
nuvarande konfigurationen. Regulatorisk doméan Varldsomfattande - ETSI (Europa)
- TELEC (Japan)
1 2,412 GHz
| Dosorttn | B s 2417 G2
Hetwork configuration ielss commmunizton 3 2,422 GHz
> Alocation method for IP address Controller P address [ 192.168.5.213 )
T [ — e (25 4 2,427 GHz
subnet masc
% ey 5 2,432 GHz
Tool MAC address
Securty 6 2,437 GHz
o T 2 2,4 GHz 7 2,442 GHz
Z::Szcz(.pn)E }_I 8 2,447 GHz
s Ceanomn ) 9 2,452 GHz
——— — 2 Radio band 10 | 2457 GHz
Radio band 2.46Hz Channels 1,2,34,5,6,7,89,10,11,12,13 | 11 2,462 GHz
. — - : 12 2,467 GHz
Link adaptation 13 2’472 GHz
U-NII band 1
(5,15-5,25 GHz)
U-NII band 2
5 GHz (5,25-5,35 GHz)

U-NII band 2 ext
(5,47-5,725 GHz)

U-NIl band 3
(5,725-5,825 GHz)

 Deosouie | B
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Parametrar Fabriksinstéllningar | Mojliga varden 11 - VERSIONER
Datahastighet 54 Mbit 1-54 Mbit
Lankanpassning Off (Av) som standard. |+ Markera rutan
Den instéllda for att aktivera * Klicka pa denna ikon for att visa information om
datahastigheten funktio_nen. styrenhet och programvaruversioner.
kommer att anvandas | Datahastigheten
vid dverforing av data. | SOm anvands
kommer att justeras
automatiskt
beroende
pa driftmiljo.
Datahastigheten
som redan angetts
kommer inte att
anvandas.

@ Av sdkerhetsskal ar krypteringsnyckeln alltid gémd.
v,

i g * Klicka pa den har ikonen for att skriva in
cmmas andringarna i batteriverktygsminnet.

i3 » Fyll i sdkerhetsnyckeln innan du
Z exporterar konfigureringen.
» Klicka pa Exportera for att spara
konfigurationen i en "wifi_config.txt"-fil i

C:\Program Files\Desoutter\CVILauncher
so standard.

EN=Y] + Klicka pa den har ikonen for att
(I G bladdra bland filer och importera en
konfigurationsfil (.txt-fil) fran C:\Program
Files\Desoutter\CVILauncher som
standard.
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