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1 - ASPECTE GENERALE

Acest produs este destinat monitorizariirezultatelor,
datelor de intretinere si diagnostic in timp real.
Detaliat, CVIMONITOR ofera:

- Monitorizare procesuala in timp real cu rezultate si
curbe

- Monitorizarea intretinerii in timp real cu stari pornit/oprit,

contoare (controler, unealta, cablu)

- Depanare cu istoric alarme (jurnale), indrumar de
rezolvare a problemelor.

- Istoricul informatiilor pentru utilizator

Nu este permis niciun alt scop de utilizare. Numai pentru
uz profesional.

2 - PORNIREA

2.1 - Functionarea independenta

La pornirea programului, este efectuata automat o
scanare pentru a detecta controlerul conectat.

+ Selectati adresa IP a controlerului pe care doriti sa-I
monitorizati.

o3 Scan for CVB controllers o=
Please wat ...

Tp address [ 192.168.5.245 ] B select \
- start scon | (HENNENRENER- J b Exit

2.2 - Functionarea cu CVIPC

Software-ul CVIPC trebuie sa ruleze si sé fie
conectat la un controler CVI3.
« Tn software-ul CVIPC, verificati daca adresa IP a controlerului

este setata corect in ecranul "Single tool/Networks/TCP/IP
Ethernet" (o unealta/retele/TCP/IP Ethernet).

User interface | Networks | 1/0 and Accessories | R5232 | Date and Time | Ident'rfierTable|

TCF/IP - Ethemet | CVINet | Customized protocol | ToolsNet |

2]

Ethemet 1

IP address 192.1685.211

Subnet mask 255255 255.0

Default gateway 127.0.01

Please enter a correct IP address

You are going to set controller network configuration.
In order to to the i | enter its P
address.

-P

Mew IP address | [EZRLEeg B

[ Comcel ][ Newt

+ Din CVIPC faceti clic pe pictograma "o unealtd" pentru a
activa pictograma "intretinere" din bara de instrumente.

2 Selectati un controler si faceti clic pe aceasta
. pictograma pentru a lansa CVIMONITOR.

3 - GENERALITATI

La prima lansare a CVIMONITOR, este afisat urmatorul
ecran:

4 i3 Monitor - 192168.5.211 - VW36-2 [E=8 E= 5|

File Language Accesslevel View  About

O  Deavitn 9|

T —
et E—)
ey proces (D
atch count

vonmser (=)

ame E—
spndle C  H

Step 1 >

Result curves. &% Comment
Full resut ~) | Resuk history 5 x

Resut  Spidle Torque  Angle

1000

Qe B M

Torque

T T T T T T T 1
0 200 400 600 800 1000
Angle

Este posibila rearanjarea dispunerii pe ecran in
functie de necesitati, prin ancorarea/andocarea

imaginilor pe ecranul principal. In acest scop,
folositi meniul de vizionare sau deschideti/inchideti
ferestrele.
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3.1 - Zona meniului . .
Identificarea uneltei

N LA . . N Calibrarea uneltei
Situata in partea din stanga-sus a ecranului, aceasta zona

conduce la: 0 A . Alinierea Dlsponl_b[l numai
_‘ Intretinerea motorului cu serviciul
- Pentru a paré&si programul, Test de CVIKEY. Pentru
Fisier faceti clic pe File (figier) si turatie suport adresati-va
apoi pe pictograma. Test’unealté reprezentantului
Desoultter.
Limba Alegeti limba.
’ Jurnal Vizuali istori
Aceasta functie este disponibild daca este @ informatii izua |z?re. istoric
Nivel acces | conectaté o cheie USB cu drepturi de acces. Utilizator | Afisare in timp real
Atunci cand gste activatv controlul accesului, pe o Versiuni Identificarea controlerului si a
ecran este afisat un lacat. versiunilor software
Vo f|2|ca" Bifati oricare dintre
. Informatii rezultate | aceste vizualizari pentru
Vizualizare - . PSRN
Istoric rezultate a fi disponibile cand sunt 4 - MONITORIZAREA
solicitate.
Curba rezultatelor
Despre Acest meniu afiseaza 41-R itat in i |
i 3 .1 - Rezultat in timp rea
Despre CVIMONITOR versiunea cqrenta a P
software-ului.
 Pentru afisarea ultimului rezultat in timp real, faceti clic pe
pictograma "afisare rezultate".
3.2 - Bara de instrumente + Porniti operatia de strangere. Va fi afigsat urmatorul ecran.
- = - e ==
Pictograma Descriere ol Pl Zesm— [ Desonttor | 9]

Resu informations & x

Opreste reactualizarea in timp real

Pt (7 )

vate  ((2012janv. 10 09:55:42

Resut (528 )

Activeaza reactualizarea in timp real
tame

comment )

Curba transfocare

Resul history & x
Resut  Spndle Torque Angle

; + £ 5151 7617 61
L5171 7188 46
s L5191 7470 56
— v 5211 752372
©531 7718 64
v 5251 7463 58
v 5271 7342 68
v 5291 723 51

(YRR S |

Mod selectare curba

Torque

Mod calculator panta

NiShelh 4%,

Cuplu/unghi A A A
= Torque/angle

Cuplu/unghi total | Mod afisare curba

Curbe de timp

3.3 - Bara de pictograme A Daca rezultatul este NOK, este afisat motivul opririi.

Pictograma | Descriere

Rezultate in timp real si stare de 4.2 - Informatii despre rezultat

o Afi repaus _ _
la0a] '§‘a|rea| Istoric Result informations 8 x
{000 rezultatelor Curbe
Informatii
Semnal intrare eveniment Pset [1 )

Semnal iesire eveniment

VO fizica | VO fizica

Fortare semnal iesire (disponibil Date | 2013 nov. 23 08:55:47 )

numai cu serviciul profilului

CVIKEY)
Resutt | 2588 )
MName [ Tightening unit ]
Co mment[ ]
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Sunt afigate urmatoarele informatii:

- Pset si numarul procesului de asamblare

- Datalora

- Numarul de resetari

- Denumirea Pset

- Comentarii Pset

- Lista etapelor Pset

- Tn modul AP, numératoarea lotului si numarul AP.

4.3 - Istoricul rezultatelor

Result history & x
Result Spindle Torque  Angle
2.1 10.30 1.3
v 2.1 10.05 87.3
\ Load result J

Este afigat istoricul ultimelor 100 de rezultate, dupa cum
urmeaza:

- tip rezultat

- numar ax

- cuplu masurat

- unghi masurat

» Pentru afisarea ultimului rezultat selectat faceti clic pe
"Load result" (incarcare rezultat).

4.4 - Curbele rezultatelor

Result curves

[Full result

|

Torque peak
+

— Torque/Overzl angle

leang\eﬁ
. /
o
3 /
g 6
[ /f
4 "‘/»‘T
7) f’
. ot
L B e e e oL B B A e B e e e S B
700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Angle

* Din bara de instrumente, selectati tipul curbei:
- Cuplu vs unghi

- Cuplu vs unghi total

- Durata vs cuplu si unghi

- Cuplu vs durata

- Unghi vs durata

- Turatie vs durata

- Curent vs durata

Pentru transfocarea curbei folositi
aceasta pictograma

D

 Pentru revenire faceti clic cu butonul din dreapta al mouse-
ului.

Selectarea afisarii in functie de:

rezultatul total

pe etapa

Daca se utilizeaza cuplu/unghi de varf sau cuplu/unghi final,
apare o fereastra de acceptare.

Vérful/cuplul final/marcatorii de unghi se
afiseaza automat.

4.5 - Modul de selectare

Modul de selectare este utilizat pentru afisarea valorilor curbei.

N

Pentru a naviga pe curba faceti clic pe
aceasta pictograma.

4.6 - Modul calculatorului de panta

Acest mod este utilizat pentru a calcula panta.

~

Faceti clic pe aceasta pictograma pentru a afisa
informatiile despre panta in partea dreapta a curbei.

Modurile diferite sunt:

- Acuplu

- Aunghi

- Adurata

- A cuplu/A unghi
- Aunghi/A cuplu
A curent/A durata
A turatie/A durata

5 - EVENIMENTE $I I/O

Pentru afisarea configuratiei de intrare/iesire a
controlerului, faceti clic pe pictograma.

SRR =)
ﬂ
Event 10
O it input it t
e (e _ Eventoutput -
000 @ start/stop tightening on state |1 @ No tool connected -
@ Reverse Direction @ Invaid Spindle Settings
1/0  pset selection bt 0 © Invald pset selected

@ pset selection bit 1 @ Tightening running

@ pset selection bit 2 @ pset selected bit 0

5

@ pset selection bit 3 @ pset selected bit 1

@ Pset selection btt 4 @ pset selected bt 2

@ pset selection bit @ pet selected bt

Physical 10

@ Input 1 @ output 1

@ mput2 @ output2

Qe

@ mnput3 @ output 3

@ mput4 @ output 4
@ Inputs @ output 5
@ Input6 @ ouput 6
@ mput7 @ output7

@ mnput8 @ output 8.

Unforce outputs

Sunt afisate evenimentul si I/O fizice configurate in controler.
* Pentru a reveni la starea initiala faceti clic pe "Unforce

-6-
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outputs” (semnale iesire nefortate). Aceasta functie este
disponibila numai daca este utilizat profilul de service CVIKEY.

La testarea rezultatelor, utilizatorul trebuie sa
se asigure ca functia de fortare a semnalelor
de iegire NU este conectata la un dispozitiv de
actionare care poate vatama operatorul.

 Pentru fortarea sau renuntarea la fortarea releelor faceti clic
pe semnal de iegire fizic.

6 - INTRETINEREA

Faceti clic pe pictograma pentru a afisa urmatoarele
ecrane de intretinere:

- Identificarea uneltei

- Calibrarea uneltei

- Test unealta

- Alinierea
motorului

- Test de turatie

Disponibil numai cu service
CVIKEY, Contactati Desoutter.

6.1 - Identificarea uneltei

Faceti clic pe aceasta pictograma din bara de
instrumente pentru afisarea urmatorului ecran:

e

Tool identification
Identfication
Seral Number ( WA
EAD50-900)
tool right |

112)
2)
o)
w5s)

Boot Loader Version
HW Version
Tool familly

Model (
User Comment (

Production Date 01/01/2

Motor Type

Angle head|
25.1062)

Tool Max Torque 50 Nm) Tool Type

Tool Max Speed 900 rom| Gear Ratio
Desoutter]

227)

Manufacturer Name

Application Version

Transducer

Calbration Value 49.9328 Nm| Tights At Calbration
49.9328 N.m)
~oio12010)

— oio12010)

Inital Calboration Value Torque Current Factor

Torque Last Calbration Date Motor Temp Limit

Torque Next Calbration Date Temp Alarm Release Limit

Configuration
] Front trooes e

[ rubensc
[ Extemal tranduces

Tool Test
Motor Algn

Speed test

Tool calibration

Acest ecran va da posibilitatea de a citi toate datele
referitoare la unealta conectata:

- ldentificarea uneltei: numar serie, model, etc..

- Date traductor: valoare calibrare, factor cuplu curent, limita
temperatura motor, etc..

- Configurarea uneltei (accesorii, crowfoot, iluminare frontala,
etc..)

6.2 - Testarea uneltei (doar citire)

Faceti clic pe aceasta pictograma din bara de
instrumente pentru afisarea urmatorului ecran:

r

Tool identification

Tool Test.

Led/Trigger test Temperature measurement

Motor temperature

Main Trigger Electronic temperature

Reverse Trigger

Front Start Trigger

Middle Course Trigger

Start Led/Trigger test

Motor Aign
Speed test

Tool calbration

Acest ecran va permite sa:

- Monitorizati starea declansatorului in timp real.
- Vedeti temperatura motorului $i a circuitelor electronice.

 Pentru a porni/opri testul faceti clic pe "Start Led/Trigger
test" (pornire Led/test declansator).
Se aprinde LED-ul de testare de pe unealta pentru a
verifica functionarea corecta a hardware-ului.

6.3 - Alinierea motorului (numai citire)

£0% Faceti clic pe aceasta pictograma din bara de
C . . ” .
2 instrumente pentru afisarea urmatorului ecran:

Tool identification
Tool Test

Motor Align

Start MOTOR ALIGN Stop MOTOR ALIGN

Result Motor Aign
b Pole Detected
Electronical Offset
Torque offset 0
Torque span 0
Torque offset 1
Torque span 1

Spesd test

Tool calbration

Procedura de aliniere a motorului nu este necesara

in mod normal, deoarece uneltele sunt reglate in
productie. Totusi, se recomanda reglarea motorului
in urmatoarele cazuri:

- inlocuirea sau demontarea motorului
- fnlocuirea traductorului

- Tnlocuirea placii de circuite
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6.4 - Testarea turatiei (doar citire)

Faceti clic pe aceasta pictograma din bara de
instrumente pentru afisarea urmatorului ecran:

£

Toolidentification
Tool Test
Motor Align

Speed test

speed [FIIFE rpm

Tool calibration

+ Selectati testul de turatie. Turatia trebuie sa fie sub
valoarea maxima a turatiei uneltei.

 Pentru a porni/opri testul, faceti clic pe "Run at fixed speed"
(functionare la turatie fixa). Unealta va functiona la turatia
specificata. Apoi, turatia poate fi controlata cu ajutorul unui
turometru extern.

6.5 - Calibrarea uneltei

+..- | Faceti clic pe aceasta pictograma din bara de
O

=~ | instrumente pentru afisarea urmatorului ecran:

Tool dentfication
Tool Test

Motor Aign
Speed test

Tool calibration

Start calbration

Mode

| Automatic pse || Update psat it
(5 number of tightenings to perform
Result

| Manual
Pset selection

Tool torque Measuredtorque  Tool angle Measured angle

New current torque factor [ )

Mew clibration valie . ) _Giluiate |

+ Selectati modul de calibrare a uneltei:
Manual

Manual si Delta

Pornirea automata si Delta fara desfacere
Pornire automata si Delta cu desfacere

Pentru cele 4 moduri de calibrare, cuplul tinta atins
pentru unealta trebuie masurat cu dispozitivul de
mdsurare Desoutter Delta.

6.5.1 - Modul manual

1 - Pentru a vedea ultimele Pset memorate in controler
faceti clic pe “Update Pset list” (actualizare lista Pset).

2 - Faceti clic pe “Pset selection” (selectare Pset) si
selectati “Automatic Pset” (Pset automat) sau un Pset
particularizat.

3 - Selectati numarul de strangeri ce trebuie executat
(5 prestabilit, maximum 30). in functie de bancul
de testare utilizat, este posibil ca strangerea sa fie
precedata de o desfacere.

4 - Faceti clic pe "Start calibration" (pornire calibrare).

5 - Incepe prima operatie de desfacere/strangere.
Operatia trebuie s fie reusita. In caz contrar, faceti
clic pe "Start calibration" (pornire calibrare) si reluati
operatia.

6 - La finalul fiecarei operatii, cititi valoarea cuplului
masurat pe unitatea Delta si tastati-o pe ecran.

7 - Dupa efectuarea tuturor strangerilor, faceti clic
pe "Calculate" (calculare) pentru a determina noua
valoare de calibrare.

6.5.2 - Modul manual si Delta

Procedura este la fel cu cea din modul manual pana la
paragraful 5.

6 - La finalul fiecarei operatii, valoarea cuplului masurat
este transmisa automat de catre dispozitivul de
masurare la controler, apoi afisata pe ecran.

7 - Dupa efectuarea tuturor strangerilor, noua valoare
de calibrare este determinata automat si afisata pe
ecran.

6.5.3 - Pornirea automata si Delta fara desfacere

n acest mod, Pset este selectat automat.

Nu se executa nicio desfacere Thaintea strangerii si se
recomanda sa se utilizeze un banc de simulare dinamica a
Tmbinarii.

Numarul de strangeri este efectuat automat de controler.

 Selectati numarul de strangeri ce trebuie executat (5
prestabilit, maximum 30).
« Faceti clic pe "Start calibration" (pornire calibrare).

Fiecare valoare masurata a cuplului este transmisa automat
de catre unitatea Delta la controler, apoi afisata pe ecran.
Dupa efectuarea tuturor strangerilor, noua valoare de
calibrare este determinata automat si afisata pe ecran.

6.5.4 - Pornire automata si Delta cu desfacere

Procedura este aceeasi ca in cazul modului "Pornirea

automata si Delta fara desfacere", cu exceptia faptului ca

operatiunile de desfacere sunt obligatorii.

In acest mod, procesul de calibrare se opreste daca

nu este pornit de o strangere. In acest caz, este
@ obligatorie executarea manualéd a unei desfaceri

fnaintea repornirii calibrarii automate..
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7 - JURNALUL INFORMATIILOR

UTILIZATORULUI

=

Faceti clic pe aceasta pictograma din bara de
instrumente pentru afisarea codurilor informatiilor

utilizatorului.
@ 200 Quick stop ! 2013 nov. 23 08:54:58
01002 Tool connected 2011 nov. 22 11:38:06
01003 No tool connected 2011 nov. 22 11:37:45
@ 1002 Tool connected 2011 nov. 22 11:30:37
® 1003 No tool connected 2011 nov. 22 11:30:13
oIUUZ Tool connected 2011 nov. 22 05:34:41
A w243 PFCS not authorized 2011 nov. 22 05:23:18
©® 1003 No tool connected 2011 nov. 22 05:18:35

Fiter [no v

Acest ecran va permite sa:

- Vizualizati istoricul jurnalelor utilizatorului de pe controler.
- Afigati noile jurnale in timp real.
- Filtrati codurile in functie de:

- Numar

- informatii

- Avertismente

- Erori

- Avansat, de ex. cautarea unui anumit cod.

Pentru informatii suplimentare despre aceste coduri
de informatii pentru utilizator consultati manualul de

utilizare CVIPC.

8 - VERSIUNI

de instrumente pentru afisarea versiunilor

o Faceti clic pe aceasta pictograma din bara
controlerului.

Versions

i3 ( 1.3.1.8 )
CVI3 Application [ 1.3.1.8 ]
cvizdisplay [ 0.2.3.0 ]
devi-oi3 ( V0.2.2.0 ]
Drive Application | 1.3.1.8 ]
CPU Boot ( 1.3.0-cp-01-00-13 )
CPU System | 6.4.1 ]
CPL CPLD [ 16 ]
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