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1 - INFORMACJE OGOLNE

Ten produkt jest przeznaczony do monitorowania
wynikéw, danych serwisowych i diagnostycznych w czasie
rzeczywistym.

Konkretnie oprogramowanie CVIMONITOR oferuje:

- Monitorowanie proceséw w czasie rzeczywistym
z wynikami i krzywymi

- Monitorowanie serwisowe w czasie rzeczywistym ze
stanem we/wy, licznikami (kontroler, narzedzie, kabel)

- Wykrywanie usterek z historig alarméw (logi), instrukcje
rozwigzywania problemow.

- Historia informacji uzytkownika

Uzywanie do innych celdw jest niedozwolone. Wytacznie do
uzytku profesjonalnego.

2 - ROZPOCZECIE PRACY

2.1 - Praca samodzielna

Po uruchomieniu programu zostaje automatycznie
przeprowadzone skanowanie w celu wykrycia podtgczonego
kontrolera.

» Nalezy wybrac¢ adres IP kontrolera, ktéry ma by¢
monitorowany:

o3 Scan for CVB controllers o=
Please wat ...

Tp address [ 192.168.5.245 ] B select \
- start scon | (HENNENRENER- J b Exit

2.2 - Praca z CVIPC

Program CVIPC musi by¢ uruchomiony i musi by¢
podtgczony do kontrolera CVI3.
» W programie CVIPC nalezy sprawdzi¢, czy adres IP kontrolera

jest prawidtowo ustawiony na ekranie ,Pojedyncze narzedzie/
sieci/TCP/IP Ethernet”.

User interface | Networks | 10 and Accessories | RS232 | Date and Time | Ident'rfierTabIe|

TCP/IP - Ethemet | CVINet | Customized protocol | ToolsMet |

2]

Ethemet 1
IP address 192.168.5.211
Subnet mask 255.255.255.0

Default gateway 1270041

Please enter a correct IP address

You are going to set controller network configuration.

In order to to the . P enter its IP
address.
Mew IP address | [EZRlEa B
[ Comcel ][ New

» W programie CVIPC nalezy klikng¢ ikone ,Pojedyncze
narzedzie”, aby aktywowacé ikone ,Konserwacja” na pasku
narzedzi.

Nalezy wybraé kontroler i klikngé te ikone,

aby uruchomi¢ program CVIMONITOR.

3 - PRZEGLAD

Przy pierwszym uruchomieniu programu CVIMONITOR pojawi
sie nastepujacy ekran:

o4 Cyi3 Monitor - 192168.5.211 - VW36-2
File Language Access level View  About

R E—  Deamiten 9]

=
spnde —
Step 1 >l

Result curves. &% comment. :

Pt <) [reshsy T
Rk spnde Torue Angk

OE: BN

800

Torque

200

T T T T T ]
0 200 a0 o0 80 1000
Angle

Mozna zmieni¢ uktad wyswietlania, blokujgc lub
@ odblokowujgc widoki gtdwnego ekranu. W tym celu

nalezy uzy¢ menu widoku lub otworzyc¢/zamkng¢ okna.
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3.1 - Obszar menu
Identyfikacja narzedzia
y ] €
. ) ) ) Kalibracja narzedzia
U gory po lewej stronie ekranu, ten obszar prowadzi do:
Regulacja
ST ) I Dostepne tylko z ustu
] q !(Iiknij JPliK, a”n'astQpnie -‘ Konserwacja :_'Imtka CVIKQEpY - gkontaktuj o
Plik ikong, aby wyjs¢ p?: dkosci | Si€ Z przedstawicielem
Z programu. &
Test Vl?gsg:;it:r, aby uzyskac
Jezyk Wybierz jezyk. narzedzia P ’
. Ta funkcja jest dostepna, gdy podtgczony jest !_og Z | \Widok historii
Poziom klucz USB z prawami dostepu. informacjami Wvéwietlanie w czasie rzeczvwistym
dostepu Gdy uruchomiona jest kontrola dostepu, uzytkownika y ywisty
na ekranie wyswietlana jest ktddka. L . .
: o Wersie Identyfikacja kontrolera i wersje
Fizyczne we/wy g oprogramowania
Informacije Zaznacz jeden z tych
Widok 0 wynikach widokéw, aby wyswietli¢ go,
Historia wynikéw | 9dy bedzie to wymagane.
4 - MONITORIN
Krzywa wynikow o o G
Informacje Informacje To menu wyswietla obecng
o CVIMONITOR | wersje oprogramowania. 4.1 - Wynik w czasie rzeczywistym

« Kliknij ikone ,Wyswietlanie wynikéw”, aby wyswietli¢ ostatni
wynik w czasie rzeczywistym.
» Rozpocznij operacje dokrecania. Pojawi sie nastepujacy ekran.

3.2 - Pasek narzedzi

lkona Opis

o MainWindow (=8 EoR ==
o Zatrzymaj odéwiezanie w czasie rzeczywistym O[> | PllL L fomimse - . ﬂ

ret (2 )

Wiacz od$wiezanie w czasie rzeczywistym

Przyblizenie krzywej
/\ Tryb wyboru krzywej ; 3 L5151 7617 61
v 5171 7.188 4.6

— £ 5191 7470 56
,\// Tryb kalkulatora nachylenia Zanll Y5211 752372
—_ O531 7718 64
£ 5251 7463 58
£ 571 7342 68
£ 5291 7235 51

oate  [(2012fanv. 10 09:55:42

v
S EEY

rest (3 )

wame  (Tumedoo )

Comment )

Result curves &%

(Ful resu: ~)

Resul history & x
Resut  Spindle Torque Angle

O Wias

Torque

Moment/
kat

Moment/ e

catkowity | Tryb wyswietlania krzywe;j
kat

Krzywe
cza)é\lljv Jesli wynik jest NOK, zostanie wyswietlony powéd
zatrzymania

3.3 - Pasek ikon
4.2 - Informacje o wynikach

lkona | Opis —
Result informations a8 =
Wynik w czasie rzeczywistym
o - .| i warunek zatrzymania
1000 Wyanetlame Historia
(oog| | wynikéw Krzywe Peet [ 1 ]
Informacje

Wejscie zdarzenia

. Wyjscie zdarzenia Date | 2013 now. 23 08:55:47 |
Fizyczne .
Fizyczne we/wy

welwy Wymus wyjscie (dostepne tylko
z ustugg profilu CVIKEY) Result [ 7588 ]
Marme [ Tightening unit ]
Co mment[ ]
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Wyswietlane sg nastepujace informacije:

- Numer procesu Pset i zespotu

- Data/godzina

- Numer wyniku

- Nazwa Pset

- Komentarz Pset

- Lista krokéw Pset

- W trybie AP liczba serii i numer AP.

4.3 - Historia wynikéw

Result: history & x
Result Spindle Torque  Angle
2.1 10.30 1.3
v 2.1 10.05 8/7.3
\ Load result J

Historia ostatnich 100 wynikéw jest wyswietlana w nastepujacy
sposob:

- typ wyniku

- numer wrzeciona

- zmierzony moment obr.

- zmierzony kat

« Kiliknij ,Zataduj wynik”, aby wyswietli¢ ostatni wybrany wynik.

4.4 - Krzywe wynikow

D

Uzyj tej ikony do powiekszania krzywej

Kliknij prawym przyciskiem myszy, aby wytaczy¢ powiekszenie.
Wybierz wyswietlanie wg:

petny wynik

wg kroku

Szczytowe/koricowe znaczniki momentu obr./
kata sq wySwietlane automatycznie.

Okno akceptacji pojawia sie, jesli uzywana jest wartosc
szczytowa momentu/kata lub warto$¢ koncowa momentu/kata.

4.5 - Tryb wyboru

Tryb wyboru jest uzywany do wyswietlania wartosci krzywe;j.

N

Kliknij te ikone, aby przej$¢ do krzywe;j.

4.6 - Tryb kalkulatora nachylenia

Ten tryb stuzy do obliczania nachylenia.

~

Kliknij te ikone, aby wyswietli¢ informacje o
nachyleniu po prawe;j stronie krzywej

Rézne tryby:

A momentu

A kata

A czasu

A momentu/A kata
A kata/A momentu
A pradu/A czasu

A predkosci/A czasu

5 - ZDARZENIA | WE/WY

1/0

Kliknij ikone, aby wyswietli¢ konfiguracje
wejs¢/wyjsé kontrolera.

Result curves

[Fullresult

|

Torque peak

10 +
Final ange/|

. /

o

g /

g 6

= |-
. ]

/-fr

2 #/,.-W"

...-f‘f

T T

1000 1100
Angle

— Torque/Overal angle

—— —T T —T —— —
800 900 1200 1300 1400

* Na pasku narzedzi wybierz typ krzywej:
- Moment obr. vs kat

- Moment obr. vs catkowity kat

- Czas vs moment obr. i kat

- Moment obr vs czas

- Kat vs czas

- Predkos¢ vs czas

- Prad vs czas

O i &5

b 3 Moritor - 192.168.5211 - W36-2 ==
File Langusge Accesslevel View About
ﬂ
Event 10
O [——
vent iput Event output
000/ —
000 @ Start/stop tightening on state /| @ No tool connected =
@ Invald Spindie Settings

@ pset selected bit 0

@ pset selected bit 1

sat selection bt 4

@ pset selected bt 2

t selection bit @ pet selected bt

Physicl 10 & x

@ mput 1 @ output 1

® mput2 ° ouput2
© Imput3 o output 3
o mput 4 o output4
o Iput5 o outputs
 mut6 ° ouputs
@ Iput 7 o output7
® Inputs o ouputs

Unforce outputs

Zostanie wyswietlone zdarzenie oraz fizycznie skonfigurowane
wejscia/wyjscia.

Kliknij ,Zwolnij wyjscia”, aby wréci¢ do oryginalnego stanu.
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Ta funkcja jest dostepna tylko wtedy, gdy uzywana jest ustuga
profilu CVIKEY.

Przy testowaniu wyj$¢ uzytkownik musi upewnic

sie, ze wymuszone wyjscie NIE jest podfaczone do
sitownika, ktéry moze spowodowac obrazenia ciata

operatora.

« Kliknij fizyczne wyjscie, aby wymusic¢ lub zwolni¢ przekazniki.

6 - KONSERWACJA

6.2 - Test narzedzia (tylko do odczytu)

Kliknij te ikone na pasku narzedzi, aby wyswietli¢
@} nastepujacy ekran:

Kliknij ikone, aby wyswietli¢ nastepujace ekrany
konserwaciji:

- ldentyfikacja narzedzia

- Kalibracja narzedzia

- Test narzedzia

- Regulacja Dostepne tylko z ustugg CVIKEY —
silnika skontaktuj sie z firmg Desoultter.

- Test predkosci

Tool identification

Tool Test.

Led/Trigger test Temperature measurement

Motor temperature
Main Trigger Electronic temperature

Reverse Trigger

Front Start Trigger

Middle Course Trigger Start Led Trigger test

Motor Aign

Speed test

Tool calbration

6.1 - Identyfikacja narzedzia

’D Kliknij te ikone na pasku narzedzi, aby wyswietli¢
(] nastepujacy ekran:

Ten ekran umozliwia:

- Monitorowanie stanu wyzwalacza w czasie rzeczywistym.
- Odczytaj temperature silnika oraz elektroniki.

Tool identification
Identification
Seral Number ( WA Boot Loader Version

Model ( EADS0-900 HW Version

User Comment ( tool nght Tool family

E86)

Production Date 01/01 Motor Type
Tool Max Torque ( 50 N.m) Tool Type Angle head |
Tool Max Speed ( 900 rpm| Gear Ratio 25.1062)
Manufacturer Name ( Desoutter|
Application Version ( 223)
Motor direction same as tool
Transducer
Galbration Vaiue [ 400328Nm) Tights At Calbration ( )]
Inital Calbration Value ([ 40038Nm) Torque Current Factor ( 2.26288)
Torque Last Calbration Date ( 01/01/2010) Motor Temp Limit ( 70) ¢
Torque Next Calbration Date ( 01/01/2010) Temp Alarm Release Limit ( 60) °C
Configuration

[T push start [ crowfoot

0 il [ oisptay

Tool Test

Mator Algn
Speed test

Tool calibration

« Kliknij ,Rozpocznij test led/wyzwalacza”, aby rozpoczaé/

zakonczy¢ testowanie.
Test LED powoduje wigczenie diody LED na narzedziu w celu
sprawdzenia czy sprzet dziata prawidtowo.

6.3 - Regulacja silnika (tylko do odczytu)

3%, Kliknij te ikone na pasku narzedzi, aby wyswietli¢
P#C | nastepujacy ekran:

Ten ekran umozliwia odczytanie wszystkich danych zwigzanych
z podigczonym narzedziem:

- ldentyfikacja narzgdzia: numer seryjny, model itp...

- Dane przetwornika: wartos$¢ kalibraciji, aktualny wspétczynnik
momentu, limit temperatury silnika itp...

- Konfiguracja narzedzia (akcesoria, Crowfoot, przednie
Swiatto itp...)

Tool identification
Tool Test

Motor Align

Start MOTOR ALIGN Stop MOTOR ALIGN |
L J
Result Motor Algn
Nb Pole Detected
Electronical Offset
Torque offset 0
Torque span 0
Torque offset 1
Torque span 1

Speed test

Tool calibration

Procedura regulacji silnika z reguty nie jest wymagana,
poniewaz narzedzia sg regulowane na etapie produkgiji.

Jednak zalecane jest przeprowadzenie regulacji silnika
@ w razie:

- wymiany lub demontazu silnika
- wymiany przetwornika
- wymiany ptytki drukowanej
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6.4 - Test predkosci (tylko do odczytu)

Kliknij te ikone na pasku narzedzi, aby wyswietli¢
nastepujacy ekran:

L

Tool identification
Tool Test
Motor Algn

Speed test

speed om

Tool calibration

* Wybierz predkos¢ testu. Predko$¢ musi by¢ nizsza od
maksymalnej predkosci narzedzia.

« Kiliknij opcje ,Uruchom ze statg predkoscig”, aby rozpoczgé/
zakonczy¢ test. Narzedzie bedzie pracowac z wybrang
predkoscig. Predkos¢ mozna wtedy regulowac zewnetrznym
obrotomierzem.

6.5 - Kalibracja narzedzia

#.- | Kliknij te ikone na pasku narzedzi, aby wyswietli¢

= | nastepujacy ekran:
Tool identfication
Tool Test
Motor Align
Speed test
Tool calibration
Start calibration
Voo (a0
Pset selecton [ Autormatic pse| ) Update pset st
Number of tightenings to perform

Result

Tool torque Measuredtorque  Tool angle Measured angle

New current torque factor )

New calibration value ( ) calcuiate

« Wybierz tryb kalibracji narzedzia:
- Reczny

- Reczny i delta

- Autostart i delta bez luzowania

- Autostart i delta z luzowaniem.

W przypadku wszystkich 4 trybow kalibracji docelowy
osiggniety moment obr. narzedzia musi by¢ zmierzony
za pomocg modutu pomiarowego Desoutter Delta.

6.5.1 - Tryb reczny

1 - Kliknij opcje ,Aktualizuj liste Pset”, aby uzyska¢ najnowsze
ustawienia Pset zapisane w kontrolerze.

2 - Kliknij opcje ,Wybor Pset” i wybierz opcje ,Automatyczne
Pset” lub indywidualne Pset.

3 - Wybierz liczbe dokrecen do wykonania (domy$inie 5, maks.
30). Zgodnie z uzywanym stanowiskiem testowym, dokrecanie
moze by¢ poprzedzone luzowaniem.

4 - Kliknij opcje ,Rozpocznij kalibracje”.

5 - Rozpocznij pierwszg operacje luzowania/dokrecania.
Operacja musi by¢ przeprowadzona pomyslnie. W przeciwnym
razie kliknij opcje ,Rozpocznij kalibracje” i rozpocznij ponownie
operacje.

6 - Po zakonczeniu kazdej operacji odczytaj zmierzong wartos¢
momentu obr. na urzadzeniu Delta i wpisz jg na ekranie.

7 - Po wykonaniu wszystkich dokrecen kliknij opcje ,Oblicz”,
aby okresli¢ nowg wartos¢ kalibraciji.

6.5.2 - Tryb reczny i delta

Procedura jest taka sama jak w trybie recznym do punktu 5.

6 - Po zakonczeniu kazdej operacji wartos¢ zmierzonego
momentu obr. jest automatycznie przesytana przez
urzgdzenie pomiarowe do kontrolera i nastepnie jest
wys$wietlana na ekranie.

7 - Po przeprowadzeniu wszystkich dokrecen ustalana jest
automatycznie nowa wartos$¢ kalibracji, a nastepnie jest ona
wyswietlana na ekranie.

6.5.3 - Autostart i delta bez luzowania

W tym trybie wybierany jest automatycznie element Pset.

Nie ma luzowana przed dokrecaniem i zalecane jest uzycie
dynamicznego stotu symulacji potgczenia.

Kontroler wykona automatycznie okreslong liczbe dokrecen.

» Wybierz liczbe dokrecen do wykonania (domysinie 5,

maks. 30).
« Kiliknij opcje ,Rozpocznij kalibracje”.
Kazda warto$¢ zmierzonego momentu obr. jest automatycznie
przesytana przez urzadzenie Delta do kontrolera i nastepnie
jest wyswietlana na ekranie. Po przeprowadzeniu wszystkich
dokrecen ustalana jest automatycznie nowa wartosc¢ kalibracji,
a nastepnie jest ona wyswietlana na ekranie.

6.5.4 - Autostart i delta z luzowaniem

Procedura jest taka sama ja w przypadku trybu ,Autostart i delta
bez luzowania”, z wyjatkiem tego, ze operacje luzowania sa
obowigzkowe.
W tym trybie proces kalibracji zatrzymuje sie, jesli
nie zostanie rozpoczety dokreceniem. W przeciwnym
razie wymagane jest reczne poluzowanie przed
rozpoczeciem automatycznej kalibracji.
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7 - LOG Z INFORMACJAMI UZYTKOWNIKA

@ Kliknij te ikone na pasku narzedzi, aby wyswietli¢ kody
informacji uzytkownika.

@ r200 Quick stop ! 2013 nov. 23 08:54:58

© 1002 Tool connected 2011 nov. 22 11:38:06

01003 No tool connected 2011 nov. 22 11:37:45

QIUUZ Tool connected 2011 nov. 22 11:30:37

1003 No tool connected 2011 nov. 22 11:30:13

© 1002 Tool connected 2011 nov. 22 05:34:41

A w243 PFCS not authorized 2011 nov. 22 05:23:18

61003 No tool connected 2011 nov. 22 05:18:35

Fiter [no ~)

Ten ekran umozliwia:

- Podglad historii logéw uzytkownika z kontrolera.
- Wyswietlenie w czasie rzeczywistym nowych logow.
- Filtruj kody wg:
- Numeru
- Informaciji
- Ostrzezenia
- Btedu
- Zaawansowanych opcji, np. wyszukujac okreslonego
kodu.

Wiecej informacji na temat kodow informacji
uzytkownika mozna znalez¢ w instrukcji obstugi CVIPC.

8 - WERSJE

o Kliknij te ikone na pasku narzedzi, aby wyswietli¢
wersje oprogramowania kontrolera.

\ersions

ovi3 | 1.3.1.8 ]
CVI3 Application [ 1.3.1.8 )
CVI3display ( 0.2.3.0 ]
devi-ovia [ V0.2.2.0 ]
Drive Application | 1.3.1.8 ]
CPU Boot | 1.3.0-cp-01-00-13 ]
CPU System | 6.4.1 )
CPU CPLD [ 16 ]
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