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1 - ERSTE SCHRITTE

1.1 - Betrieb als eigenstiandige Anwendung

Beim Programmstart wird automatisch ein Scan zur
Erkennung der angeschlossenen Steuerungen ausgefihrt.

—_—— =

s Scan for CVI3 controllers

| Controller | Tool

Mumber of received responses : 28

Product Name

CVI3 VISION
CVI3 FUNCTION
CVI3 TWIN

CVI3 VISION
CVIB FUNCTION
CVIB VISION
CVI3 VISION
CVI3 VISION
CVI3 VISION
CVIB FUNCTION
CVIB FUNCTION
CVIE VISION
CVI3 VISION
CVI3 VISION
CVI3 FUNCTION

Action -
n:\ Select
u;j Select
u;j Select
u;j Select
u'.—\ Select
u'.—\ Select
n,—‘ Select
n,—‘ Select
n,—‘ Select
nﬁ Select
nﬁ Select
u'; Select
n:\ Select
u;j Select
B select -

] B select |
T# Exit

1P address Type
1921686131 CVI VISION
1921686.136 CVI3 FUNCTION
192168.6.77 CVI3 TWIN
1921686172 CVI3 VISION
192.168.8.204 CVI3 FUNCTION
192168.6.50 CVI3 VISION
192.168.6.183 CVI3 VISION
192168.5161 CVI3 VISION
1921686181 CVI3 VISION
1921686169 CVI3 FUNCTION
1921686198 CVI3 FUNCTION
1921686185 CVI3 VISION
1921686.57 CVI3 VISION
1921686.186 CVI3 VISION
192.168.8.203 CVI3 FUNCTION

1P address [ 192.168.6.190

O start scan

» Falls Sie die IP-Adresse der Steuerung, die Sie
Uberwachen mdchten, bereits kennen, geben Sie
sie ein und klicken auf ,Auswahl®.

« Falls nicht, starten Sie den Scan und warten, bis alle
angeschlossenen Steuerungen aufgelistet wurden.

» Wahlen Sie die Steuerung aus, und klicken Sie in der
Spalte Aktion auf ,Auswahl®.

1.2 - Betrieb mit der CVI CONFIG

» Starten Sie CVI CONFIG.

o ¢Vl Config

File View Language Transfer Accessmanager Registration Help

v fBoioid 45 9 | Dosouttise | B

Tree view area 8 x| Detais & x|

<< &F0D0ARP -

(workng area ]

~ wl Factory
v 4# Assembly line
K]

* Wechseln Sie im Bereich der Baumansicht auf
LArbeitsbereich” und klicken Sie auf dieses
Symbol, um den Scan zu starten.

‘H"‘ Add to a working area

» Wabhlen Sie die Steuerung,
die Sie anschliel3en
mochten, und klicken Sie
in der Spalte ,Aktion® auf
dieses Symbol.

0 « Wahlen Sie im Bereich der Baumansicht die
‘ Steuereinheit aus und klicken Sie anschlieRend
g auf dieses Symbol, um CVI MONITOR zu starten.
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2 - UBERSICHT

Beim ersten Starten von CVI MONITOR wird das folgende
Fenster eingeblendet:

|_File View Service Language Accesslevel View

7

Al TWINCVI3 Tool 1 TWINCVI3 Tool 2

P
Sk

5

Step Torque Angle

Stop source

| Time curves |V] [A\I |V]

H

L

-
w

@B
&
[
S
®
>

\

@

Cufrent (A)
Tofque (N.m

[=IT]
—
£

Time (sec) )

|7 Torque IfAngLe |7Cunent |7Speed

250

<)
=
=)

=
(u.ld.l)apaads
7 (Baq) abuy

1680 1 3.466 220

@—n

Legende

Meniibereich
Werkzeugleiste
Ergebnisiiberwachung
Kurve

Zugangslevel
Ergebnisinformation
Historie der Ergebnisse
Softwareversion

O~NOOADRWN-=

Die Anzeige kann den Anforderungen entsprechend

neu angeordnet werden, indem die Hauptfenster-
@ Ansichten angedockt / gelést werden. Hierzu

das Menu ,Anzeige“ verwenden oder die Fenster

offnen/schlielRen.
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2.1 - Meniibereich

Oben links auf dem Bildschirm flhrt dieser Bereich zu

Folgendem:
 Klicken Sie auf ,Datei"
. . und anschliefend auf das
Ex
Datei Symbol, um das Programm
zu schlielRen.
Uberwachung |+ Durch Auswahl der
Ansicht E/A- entsprechenden Ansicht
Uberwachung wird diese bei Bedarf
Benutzerinfo eingeblendet.
Service » Wabhlen Sie die Drehmomenteinheit:
N.m / kg.m / kg.cm/ ftlb /in.lb / oz.in
Sprache » Wabhlen Sie die Sprache.

StandardmaRig ist diese
Funktion deaktiviert. Das
@ Schlosssymbol unten links
auf dem Bildschirm ist
geschlossen.

Zur Aktivierung des Zugangslevels missen
Sie einen USB-Stick mit dem richtigen (mit der
Desoutter CVIKEY-Software konfigurierten)
Profil haben.

um Hilfe.

* Falls nicht, bitten Sie lhren CVIKEY Manager

* Verbinden Sie den USB-Stick mit dem PC.

Zugangslevel | . Kiicken Sie auf ,Informationen®.

(Ms Access manager info e M
User name
Access level

' Expiration date |

OK |

Ansicht

* Wahlen Sie das Adressformat:
- hexa
- dezimal

2.2 - Werkzeugleiste

QWi BN

Uberwachung
E/A-Uberwachung
Wartung
Benutzerinfo
Feldbusdiagnose

Softwareversion

6159930302_09_01/2016
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3 - ERGEBNISUBERWACHUNG

In diesem Fenster wird Folgendes angezeigt:

- Ergebnis in Echtzeit, global oder detailliert pro Stufe und
mit Angabe fiir den Grund des Stopps
- Ergebniskurven, -daten und -historie

EIBEI « Klicken Sie auf dieses Symbol, um das Fenster
einzublenden.

3.1 - Ansichtenverwaltung

Mit dem Menu ,Anzeige” kann der Bildschirm den
Benutzeranforderungen entsprechend angepasst werden.

'\ﬁm]Service Language Accesslevel  About

Monitoring * | ¥ Resultinformation

10 Monitoring ¥ || Result history

User info F | ¥ | Result curves

« Den ausgewahlten Bereich oder alle Bereiche markieren,
um die Ansichten nach Belieben einzublenden.

3.2 - Globales Ergebnis / Ergebnis pro Stufe

Ein globales Ergebnis ist die Zusammenfassung aller Ergebnisse
der Werkzeuge. So kann ein Werkzeug beispielsweise 10

sein, wahrend das globale Ergebnis NIO ist (weil ein anderes
Werkzeug NIO ist).

Unter Werkzeugstatus sehen Sie das Ergebnis eines
einzelnen Werkzeugs.
Das Stufenergebnis enthalt das Ergebnis einer bestimmten Stufe.

3.2.1 - Beispiel fiir Ergebnis 10

Iy

Torgue Angle Stop source

P P99

Legende

1 Pause/Start

2 Werkzeuginformationen

3 Globales Ergebnis und Toleranzen
4 Ergebnis pro Stufe

Deaktiviert die Aktualisierung in Echtzeit

Aktiviert die Aktualisierung in Echtzeit

* Um das ,Ergebnis pro Stufe” in den
Schraubergebnissen aufzuzeichnen, achten Sie
darauf, dass das Kastchen ,Ergebnisse speichern®
in den allgemeinen Parametern der Stufe (CVI

CONFIG) markiert ist.

3.2.2 - Werkzeuginformationen

’D Ergebnis 10
Werkzeugstatus

’D Ergebnis NIO
Werkzeugnummer 1/2/51
Werkzeug- Herstellerdaten
Seriennummer

Werkzeug-Stoppquelle

- Sollwert erreicht
- Grund des NIO

Kabel-Seriennummer

Herstellerdaten

3.2.3 - Ergebnis pro Stufe

Status Stufe

_I_I'

Ergebnis 10

_I_I'

Ergebnis NIO

Schraubs-
tufennum-
mer

Bis zu
einem

15 verschiedene Stufen kénnen in
PSatz gespeichert werden.

A

Bis zu 100 Stufen konnen mit den
Ergebnissen zusammen gespeichert
werden, da einige Stufen wie eine
,Nacharbeit vielfach wiederholt
werden konnen.

Uberwachung

Moment und Winkel werden fir alle
Steuerstrategien systematisch Gberwacht.
Zu den Gbrigen Uberwachungen gehéren:
- Spitzendrehmoment

- Winkel-Istwert

- Stromkontrolle/Endwert

- Slip Off

- Stick Slip

- Zeit

- Einschraubwinkel
- Gradient

Quelle fir

Stufenstopp

- Sollwert erreicht

Grund des NIO

 Deosouie | B
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3.2.4 - Arbeitsgruppe

Im Beispiel unten sehen Sie eine Arbeitsgruppe bestehend
aus 3 Werkzeugen.

D

* Maximieren Sie das Bildschirmformat, um alle Kacheln zu
sehen.

- Eine Kachel zeigt die Ergebnisse eines einzelnen
Werkzeugs.

- Die Farbe der Kachel zeigt den Werkzeugstatus an.

- Die Hintergrundfarbe zeigt den allgemeinen Status an.

Wenn das Werkzeug nicht Bestandteil der Arbeitsgruppe ist,
ist die Kachel grau.

Das Werkzeug ist nicht angeschlossen.
Die sekundare Steuerung ist nicht angeschlossen.

@ Sonstiger Verriegelungsgrund.

3.3 - Zusitzlicher Messwertgeber

Bei Erkennung eines zusatzlichen Messwertgebers am Werkzeug
andert sich die Anzeige der Ergebnisse und Kurven gemaf
Einstellungen des Supervisor Modus der Software ,CVI CONFIG".

3.3.1 - Konsistenzmodus

"o CVIMONITOR - 1921688121 - (VS Vison - EFDES-15

Fle View Serice Language  Acces e

|

u[p]

%

i

.
X

@_
@
@_

Torque ) AngleDee) _ Torque2(Nm) _Angle2 (Deg) _ Sopsource
Taget esched

21 8681783
© 1071511 3.451437
© 1071501 3.182213

[N =AN SV o s C—
Tool[1

B
Ah
@ =
K
i

5 0 150 = z 0 30 00

s
s

70
0y

0@

@

) o

JE

TorquefN.m)

23

i
i
|
L

g
e

O 107149 1
v 10481
0 107147 1
v 107146 1
v 1071451
© 107144 1
© 107143 1

3.640 219
1221362
1207 533
1219 555
12.18 105
6.437 995
2329151

~Toaue [~ Aaakiraitorue — ook |~ Adopora ok —Gurent — Speed

Loag esubs_| Booort resus o cov|

In diesem Beispiel ist das globale Ergebnis 10"

Die Abweichung zwischen beiden Messwertgebern ist
innerhalb der in ,CVI CONFIG* eingestellten Toleranzen.

Legende

1 Gekapselter Messwertgeber

2 Zusatzlicher Messwertgeber

3 Drehmoment- und Winkelwerte je Schritt

4 Kurven von zuséatzlichem Drehmoment und
zusatzlichem Winkel.

Die Drehmoment- und Winkelwerte des
Steuerungsmesswertgebers sind fett gedruckt.

Im Konsistenzmodus liegen keine Trends fur den
Uberwachungsmesswertgeber vor: Werte sind in grau.

3.3.2 - Redundanzmodus

[os cvt wonTTOR - 192 1688121 - Vs Vi - EF0E15

Fle Viev Senice Language Accessled

u[p]

Torque () Angle Deg) __Torque2(Nm) _ Angle2 (Deg) _ Stopsource
Tuget resched

[*)(a )

@.
©
©

© 107147 1

Angle (Deg)
130 o o

v 107146 1
v 1071451

0x O 1071441
2110 107431

O 1071421

1219 555
12.18 105
6.437 995
2320151
15.18 151

“
3;23
£

O g
&

In diesem Beispiel ist das globale Ergebnis 10"

Die Abweichung zwischen beiden Messwertgebern ist
innerhalb der in ,CVI CONFIG* eingestellten Toleranzen.

Legende

1 Gekapselter Messwertgeber

2 Zusatzlicher Messwertgeber

3 Drehmoment- und Winkelwerte je Schritt

4 Kurven von zuséatzlichem Drehmoment und
zusatzlichem Winkel

®

i

S |[© 1071411
© 107140 1

13.01 126
4627151

05 5 0 03 o 04

01 X 2 025
Time (sec)
~Touwe [~AdaERraITIE - Angke |- Addtora e - O

© 107139 1

Loag resuts_| Exoort resuts o csv|

ent ~ Speed

Die Drehmoment- und Winkelwerte des
Uberwachungsmesswertgebers sind fett gedruckt.
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3.4 - Schraubkurven

Es werden die letzten 20 Schraubkurven in der Steuerung
gespeichert.

Die IO/NIO-Kurvenverteilung hangt von der in der Steuerung
bzw. in der CVI CONFIG gewahlten Konfiguration ab.

» Dricken Sie das Symbol ,Pause®, bevor Sie die

Kurve bearbeiten.

®

| — — |

@

®

Torque/amgle |

l

| [al

v

!
@__M&W |J_'ﬂ| m @ m Torgue/angle
@

Tool[l

Angle (Deg)
60

80

L4

Kurventyp
Stufenauswahl
Steuermarkierungen
Kontrollmarkierungen
Zoom/Steigungsberechnung/Léschen
Export zur CSV-Datei
Werkzeugnummer
Drehmomenttoleranzen
Drehwinkeltoleranzen

0 Kurve drucken

3.4.1 - Kurventypen

Dies ist der am haufigsten

Moment und Winkel
verwendete Typ.

Mit diesem Kurventyp kann man den
Winkel Gber mehrere Stufen hinweg
oder ab Schraubbeginn ansehen.

Kurve ,Drehmoment/
Gesamtwinkel®

Zeitkurve Siehe unten.

» Klicken Sie im unteren Bildschirmbereich auf diese
Symbole, um die Kurvenansicht ein- bzw. auszuschalten.

Moment und Winkel

150 -

Torque (N.m)
T

— Torque/angle

Drehmoment und Winkel iiber Zeit

&0 250
70
[V 200
260 fJ z
e imd
% 4 3 [, 100 0
= 3 0]
§ e IJ 50
5203 g
03 i 0
o [ |
R PASPINNAN i S0
T LN PO AL [ L B I L B B T T ™
0 0.1 0.2 0.3 04 0.5 0.6 0.7
Time
— Torque |— Angle — Current — Speed
Drehmoment, Winkel und Strom (iber Zeit
20 250
g?n | F 200
50 >
ESD ,‘NU F 1508
o
o 49 f/ E 100
" e 4
g Fso@
50 ’J ’Nw a
a i Eo
10 1o
0 J\. e ‘DN L 50
L e L L L I L R B |
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7
Time
— Torque |— Angle |- Current — Speed
Drehmoment, Winkel, Strom und Drehzahl iiber Zeit
80 250
o PPN AR | 200
= P \i'WAN\N‘W ;
Esn AMW .\NU 150%
E 40 f/ 100 %0
@30 & 50 %:
520 ol .‘ 2
s} W LY, o
10 Iy
) A v, _ -
Fvvvvpvoeovefuoev e [uvvuvv v vv vy vu v
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7
Time
—Torque [ Angle [— Cument [ Speed
Drehmomentrate liber Zeit
200 r 120
I~ 100
150
- 80
\q;;mm B [~ 60 E
2 2
e -]

50

40

T T T
0 05 1 1

T
5 2
Time (sec
— Torque —Angle —Current —Speed
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3.4.2 - Stufenauswahl

« Auswahlen, um die Kurve fir alle Stufen oder nur fiir eine
bestimmte Stufe anzuzeigen.

3.4.3 - Steuer- und Uberwachungsmarkierungen

Angle (Deg)
60
. 1

100
I

120]

200

stop~|-

150 -

L

Torque (N.m)
i

50—

3.4.4 -Zoom

e Durch Klicken und Ziehen mit der Maus lasst sich
die AnzeigegrofRRe andern.

» Mit einem rechten Mausklick kehren Sie zur
vorherigen Anzeige zurtick.

» Mithilfe der Maus kdnnen Sie einzelne Punkte verfolgen
und einen bestimmten Bereich markieren:

Angle (Deg)
150 200 25
\ . . \ . \ \ \ 1 . \ \ \ ]
Torque peak
k— | Angle 150. 386 Deg Torgue54. 553 N.m
Final angle —F

[=Torauefangle \-\\
. ) Beispiel: .
"Tf 1 | Uberwachungsmarkierungen 3.4.5 - Steigungsberechnung
- Motorstopp
200 120 Time curves
Torsst e e A=Al i —— -
arget torque rate; o0l
« g;t_q_ﬂt- [ ! ‘1;” 0 Slape information
130 Max. torque rate \ ’ETIUU 225 ﬂ_ &TorquefBAngle 1272 N.m/Deg
Z so4~20
e T i /f ATorque 106169 N.m
_ jax. torque rate S o /"
; L 8> g w3 5w Adngle 824885 Deg
Tend \ Lz ®] SRR ASpeed 343099 rpm
s e R bl
g PRI [ § I s fin 1| |acumen: 183477 A
T ime sec
[ — Torque fAIrZ\Iee —Current  — Speed i -
50 o
20
Dyr/ Torge "/ Steigungsdaten werden rechts neben der Kurve
ol sourtin : : L \ |angezeigt:
! ” Tl = : —— |+ Durch Ziehen mit der Maus lasst sich die Ansicht
— Torque —Angle —Current —Speed .
= = : verschieben.
Lo A/ « Klicken Sie auf dieses Symbol, um den Zoom-
Beispiel: . ) N
] — oder Steigungsbereich zu I6schen.
=\ Steuerungsmarkierungen - SPitzen-Moment . _
- Istwert Drehwinkel Beispielangaben:
- Drehmomentrate Sollwert
Slope information
ATerque/AAngle 1.272 M.m/Deg -
ATorque 106169 N.m
Lbdngle 8.34885 Deg
ASpeed 343999 rpm
LACurrent 183477 A
ATime 0030  sec
-
3.4.6 - Export zur CSV-Datei
« Klicken Sie auf dieses Symbol, um die Kurve in
N eine Datei zu exportieren, die standardmafig
Qcsy »Curves.csv” heifdt. Standardmafig befindet sich
diese unter ,C:\Program Files\Desoutter\CVI
CONFIG\cvi3monitor*.
"C:\Program Files\Desoutter\CVI CONFIG\
cvi3monitor"
6159930302_09 01/2016 -1 -

 Deosouite | B



3.4.7 - Kurven ausdrucken

W

/) + Klicken Sie auf dieses Symbol, um die Kurve
auszudrucken.

3.5 - Ergebnisinformation

In diesem Fenster kdnnen Sie den Schraubvorgang in
Echtzeit mitverfolgen.

Beispielbildschirm:

Result information @
Controller | w4B_n101
Pset | —

3.6 - Historie der

Ergebnisse

In diesem Fenster werden die letzten 100 Ergebnisse im
Uberblick angezeigt.

Assembly pmcess[ —

Batch count | —

Vin Number | —

—

Date [ =
Result | —
Name [ —
Comment [ —

Es kénnen die folgenden Daten angezeigt werden:

- Name der Steuerung

- PSatz-Nummer

- Nummer des Montagevorgangs
- Gruppenzahler

- VIN-Nummer

- Ergebnisdatum und -uhrzeit

- Ergebnisnummer

Result history &8 x
D loo Torque Angle |a
v
€) 8422 51 17.08 357
» 8421 51 17.00 371
€ 8420 51 17.12 401
€ 8419 51 17.31 368
» 8418 51 17.00 343
€3 8417 51 17.09 327 v
Load resuls | Export results to  CSV

Die Informationen si

nd wie folgt dargestellt:

}~ |Ergebnis IO

Erebri
Ergebnis-ID rgebnisstatus
Q Ergebnis NIO
Ergebnisnummer
Werkzeugnummer

Gemessene Werte

Diese Funktion wird eingesetzt, um die
frihesten Ergebnisse anzuzeigen.

+ Klicken Sie auf dieses Symbol, um die
letzten 100 Ergebnisse des Werkzeugs
anzuzeigen.

Export results to C5V

T

- Ergebnisname

- Kommentar

- Schraubstationsname

- ldentifikatorname (es kdnnen bis zu 10 verschiedene
Identifikatoren per Barcode gescannt oder per Open
Protocol/Feldbus/CVILOGIX versendet werden)

« Klicken Sie auf dieses Symbol, um
eine Datei mit Namen ,Results.csv*
unter ,,C:\Programme\Desoutter\
CVILauncher zu speichern.

 Deosouie | B o
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4 - E/A-UBERWACHUNG
In diesem Fenster wird der Echtzeitstatus der physikalischen

sowie der virtuellen E/A Ebene der angeschlossenen
Steuerung / der Schraubstation / des Werkzeugs angezeigt.

4.1 - Ansichtenverwaltung

Mit dem Menu ,Anzeige” kann der Bildschirm den
Benutzeranforderungen entsprechend angepasst werden.

oviz CVI MONITOR - 192.168.6.185 - 192.168.6.185_En

File | View | Service Language Accesslevel
Monitoring |
10 menitering  » | EventIO
— User info v Physical IO

» Den ausgewahlten Bereich oder alle Bereiche markieren,
um die Ansichten nach Belieben einzublenden.

4.2 - Ereignisse und physikalische E/A

Virtuelle E/A sind Ein- und Ausgangsfunktionen, die einem
physikalischen Ein- oder Ausgang zugeordnet werden
kdnnen.

Physikalische E/A sind hartverdrahtete 24 V-Ein- bzw.
Ausgéange.

« Klicken Sie auf dieses Symbol, um in das Fenster

zu gelangen.
File View Service Language Accesslevel View
Event IO
O | Eventinput Event output
@ AP workgroup selection bit 5 A1 || @ Tool maintenance aarm
[000]
e @ AP workgroup selection bit & Al @ Ho tool connected
@ AP workgroup selection bit 7 A1 @ Mo tool connected
I /O @ Tool blue light controlled by I0 "1 @ synchro out
@ Tool green light controlled by 10 ~1 @ Invald spindle settings
0 ,_’ @ Tool red light controlled by 10 &1 @ Invald Pset selected
@ @ Tool yellow light controlled by 10 ~ @ Invalid Pset selected
-~ @ Tool white light controlled by 10 1 @ Tightening running
@ Keep alve B |+ @ Tightening finished
@ Physical 10
@ Input1 Output 1
% @ Input 2 Output 2
@ Input3 Output 3
@ Input4 Output 4
@ Input 5 @ Output 5

@ E/Aoder Ereignis AN

@ E/Aoder Ereignis AUS

Die Ereignisse konnen wie folgt sortiert werden:

u Nach Schraubsteuerung

ﬁi Nach Schraubstation

’3 Nach Werkzeug

4.3 - So priifen Sie die Ausgange

Beim Priifen der Ausgdnge muss vom Benutzer
sichergestellt werden, dass der forcierte
Ausgang NICHT an ein Stellglied angeschlossen
ist, das den Bediener verletzen kénnte.
Diese Funktion steht nur zur Verfligung, wenn der
Profilservice CVIKEY verwendet wird.

» Wenn Sie Hilfe bendtigen, wenden Sie sich an lhren
CVIKEY-Administrator.

* Klicken Sie auf ,Ausgange ricksetzen* (falls verfiigbar), um
zum urspringlichen Status zuriickzukehren.

» Auf den physikalischen Ausgang klicken, um die Relais zu
forcieren bzw. nicht mehr zu forcieren.

6159930302_09_01/2016
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5 - WARTUNG

In diesem Abschnitt wird Folgendes erklart:

- Ablesen der Zahlerstande fir Werkzeuge, Steuerungen
und Kabel

- Einrichten des Alarms zur praventiven Wartung

- Zurucksetzen von Zahlern und Alarmen

- Uberwachen der Kabel-Seriennummer

- Lesen samtlicher Daten des Werkzeugkabels

- Lesen samtlicher Daten des Werkzeugs

- Lesen samtlicher Daten des zuséatzlichen Messwertgebers

- Lesen der Definitionen des Startknopfs und des fest
angebrachten Zubehdrs

- Festlegen des Werkzeug-Barcode-Lesegerats

- Prifen der LEDs und der Startknopfe

- Prifen und Justieren des Motors

- Verkapselten oder zusatzlichen Messwertgeber priifen
- Werkzeugjustage

- Verkabelte und kabellose Batteriewerkzeuge warten und
prifen

- Prifung der Netzwerkverbindung

- ExBX Wi-Fi Parameter einstellen

@‘ » Fuhren Sie Prifungen oder Aktionen nicht
zeitgleich durch.

* Um die Einstellungen zu andern,miissen Sie
den von Ihrem CVIKEY-Manager zur Verfligung
gestellten USB-Speicherstick einstecken. Das

Schlosssymbol unten links auf dem Bildschirm
wird geoffnet.

» Siehe Abschnitt ,Menibereich“ zu Beginn dieses
Handbuchs.

@ Wartungsfenster werden nicht in Echtzeit angezeigt.

U« Klicken Sie auf dieses Symbol, um das Fenster
.' einzublenden.

File View Service Language /Accessevel

| Dessuiton | B

[ O controler | Tightening unit-1(1) | Tightening unit - 51(51)

[counters

Tool counts

Parti

Total tool counter [

Maintenance aiarm 1

Alarm name (

Aarm threshoid (15000

Partial alarm counter |

U@ U

Date (

Maintenance afarm 2
Alarm name (

Aamthreshold (15000

Ul U

Partial alarm counter [

Date [

@ WE B

Read all counters|

[Tool identfication

 Klicken Sie oben auf dem Bildschirm auf das Register der
Steuerung oder des Werkzeugs, die/das Sie anzeigen
mochten. Der Name des Registers besteht aus dem Namen
der Schraubstation, gefolgt von der Werkzeugnummer in
Klammern.

Die Wartungseinstellungen kénnen sich je nach
Schraubstation unterscheiden.

@ Bilder kdnnen je nach Art des Werkzeugs (verkabelt/

kabellos/CVI Il Bereich/CVI3 Bereich) und/oder je
nach Werkzeugkonfiguration abweichen (Zubehor,
Werkzeug-Barcode-Lesegerat, etc.).

5.1 - Weitere Funktionen mit CVIKEY-Service

Mit dem CVIKEY-Service haben Sie folgende Moglichkeiten:

- In Werkzeug schreiben
- Zurlcksetzen der partiellen Zahler
- Starten von Werkzeugtests

» Wenden Sie sich an lhre Desoutter-Vertretung.

5.2 - Steuerung

5.2.1 - Ping

Mit dieser Funktion wird die Netzwerkverbindung mit jeglicher
Vorrichtung, die an das Netzwerk angeschlossen ist, gepriift.

» Wabhlen Sie die IP-Adresse aus, die angepingt werden soll.

Es gibt 4 Versuche.

File View Service Language Accesslevel

| Dosoncdlse |

| @ controler | Tightening unit-1(1) | Tightening unic - 51(s1) |

[Ping

TP address 162.168.5.240

—_» | _ B |

Pass Time = 2ms
Pass Tme = 1 ms
Pass Time = 2 ms

Pass Time = 2 ms
PING 192.168.5.240 (192.168.5.240): 56 data bytes
64 bytes from 192.168.5.240: icmp_seq=0 tti=128 time=2 ms

@ i Wi B £

Controler counters

} + Klicken Sie auf dieses Symbol, um den Prozess
zu starten.

. + Klicken Sie auf dieses Symbol, um den Prozess
zu stoppen.

 Deosouie | B
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5.2.2 - Zahlgerate + Klicken Sie auf dieses Symbol, um die

Anzeige zu aktualisieren.

ﬂ Falls OK, wird ein griiner Haken angezeigt.
0 controller | Tightening unit - 1(1) | Tightening unit - 51(51) | . .
o IL_Q il = = « Falls nicht, versuchen Sie es erneut. Unter
00 | oot comies Umsténden ist das Werkzeug beschéftigt.
1/0 Controller counters ) .
] S - 5.3.1 - Partielle und Gesamtzéahler
g Total contraller counter
e e Fir jedes Werkzeug werden der partielle und Gesamtzahler
@ angezeigt.
Der Gesamtwerkzeugzahler kann nicht zuriickgesetzt
-E%g,— werden.
o + Klicken Sie auf dieses Symbol, um den
Readal councar| - partiellen Zahler zurlickzusetzen.
Es erscheint dann ein griiner Haken.
5.3.2 - Wartungsalarme
Pro Werkzeug sind zwei unterschiedliche Wartungsalarme
Folgende Informationen werden eingeblendet: méglich.
- Partieller Steuerungszéhler + Passen Sie den Text im Feld ,Name Alarm*“ an.
« Klicken Sie auf dieses Symbol, um den * Geben Sie im Feld ,Alarmschwelle” die Anzahl der

Reset Zahler zurtickzusetzen. Sc;hraubv_orgénge ei_r_1.. : « -
Es erscheint dann ein griiner Haken.  Klicken Sie zur Bestatigung auf ,Einstellen®. Ein griiner
Haken erscheint.

» Nachdem die Wartung durchgefihrt wurde, klicken

d

Reine Informationsanzeige:

- Totaler Steuerungszahler Sie auf ,Reset”, um den Alarmzahler und das Datum
- Antriebsplatinen-Zahler zuriickzusetzen.
- Einschaltzahler
Wird hier eine Null eingetragen, ist der
« Klicken Sie auf dieses Symbol, um die Wartungsalarm nicht aktiv.
Anzeige zu aktualisieren.
Falls OK, wird ein griiner Haken angezeigt. 5.3.3 - Kabelzahler
« Falls nicht, versuchen Sie es erneut. Unter
Umstanden ist das Werkzeug beschéftigt. Fur jedes Werkzeug werden der partielle und Gesamtzéahler
angezeigt.
5.3 - Werkzeugzihler Der Kabel-Gesamtzahler kann nicht zuriickgesetzt werden.
+ Klicken Sie auf dieses Symbol, um den
« Klicken Sie auf dieses Symbol, um das partiellen Zahler zuriickzusetzen.
Fenster einzublenden. ’ Es erscheint dann ein griiner Haken.

File View Service Language Access level

| Dosonttn | B

[ O controler | Tightening unic - 1(1) | Tightening unt - 2(2)

e

Tool counters =
partal tool counter (23800 ) Reset |
I/O Total tool counter (23800 )
Maintenance alam 1
EN Alarm name [Cpreventive maintenance ) s |
Alrmithreshold (250000 S
Partal arm counter (23800 ) Reset |
@ Date (1970 janv. 01 )
Maintenance alam 2
Alrm name [ Ramext ) st |
% Alrm threshold [0 S
Partal aiam counter (23800 ) Reset |
Date [1970janv. 01 )
o Cable counters

Partal cable counter [0

Reset |

Cable identification
Tool identification

Tool test

Motor test

Motor aign

Transducer test

Tool calbbration

6159930302_09_01/2016 -15-
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5.4 - Kabelidentifikation

« Klicken Sie auf dieses Symbol, um
das Fenster einzublenden.

Cable identification

| Cable identification

Cable identification

Cable serial number [ 20081100022 Set |

| User comment I

Application version [ 2.2.0

User comment Set | 3

Boot loader version [ 3.3.33

Production date | 30/05/2013

—

Warranty date | o1/m/1970

* Geben Sie die Kabel-Seriennummer und den
Benutzerkommentar ein.

 Klicken Sie zur Bestéatigung auf ,Einstellen®. Ein griiner
Haken erscheint.

Reine Informationsanzeige:

- Anwendungsversion
- Bootloader-Version
- Produktionsdatum
- Garantiedatum

5.5 - Werkzeugidentifikation (Lesezugriff)

« Klicken Sie auf dieses Symbol, um

Tool identification .
l | das Fenster einzublenden.

[Tool identification

Identfication
Serial number 12065405

EAD32-900

Boot loader version

Model HW Version
Tool family
Motor type
Tool type
Gear ratio.

User comment: UserComment.
10/05/2012
01/01/2010

32.00N.m

Production date
Warranty date
Tool max. torque
Tool max. speed
Manufacturer name
Application version
Tool release

B

Transducer
Calbration value Torque kst calb. date 01/01/2010
Torque next calb. date 01/01/2010

Torque/current factor 2.47516
Alam temp refease Imit

32.00 N.m
Initial calibration value 32.00N.m
Tightenings since last caibration 112724314
Temperature

Motor temp. Imit

3 .M§§
3 2| €(8

Trigger definition

Handle trigger [ Front trigger
Fixed accessories definition - - B
(®) None ) Crowfoot ) Tubenut () Torque multiplier
eLINK moduies definition
) None (®) Barcode reader
Read from tool Write to tool Read from file

 Klicken Sie auf dieses Symbol, um die
Anzeige zu aktualisieren.

Falls OK, wird ein griiner Haken angezeigt.

« Falls nicht, versuchen Sie es erneut. Unter
Umsténden ist das Werkzeug beschaftigt.

Anderungen nur den Technikern von Desoutter
zugénglich.

A

5.6 - Zusiatzliche Messwertgeberidentifikation
(Lesezugriff)

Wenn das Werkzeug mit einem zusatzlichen Messwertgeber
ausgestattet wird, wird die neue Registerkarte automatisch
angezeigt.

| Additional transducer identification
Identfication
Serial number ( 1234567820 |
Model ( CVI3-5TA43 |
User comment [ UserCumment]
Production date 01/01/1970
Warranty date ( 01/01/2010 |
Tool max. torgue ( 50.00 N.m|
Tool max. speed [ 2000 mm]
Application version [ 2.3.1]
Tool release ( 39
Transducer
Calibration value [ 23.01 N.m]
Initial calibration value [ 3245 N.m]
Tightenings since fast calibration [ 20]

Read from 2nd sensor

Boot loader version | 11.2)
Gear ratio ( 1.2864)
Torque last calb. date | 07/04/2015
Torque next calb. date 06/04/2016

Anderungen nur den Technikern von Desoutter
zugénglich.

A

5.7 - Werkzeug-Firmwareupgrade

* Klicken Sie auf dieses Symbol, um

Upgrade Firmware .
“ =L | das Fenster einzublenden.

Upgrade Firmware

Rescue mode

Tool information

Serial number [ )
Tool model ( )
Application version [ )
Cable info

Serial number ( )
Application version | )
Boot loader version [ )]

Die in diesem Fenster angezeigten Daten dienen nur zur
Information.

®
A

Der ,Wiederherstellungsmodus® kann bei einem
ersten Firmwareupgrade-Fehler oder wenn das
Werkzeug von CVI MONITOR erkannt wird,
verwendet werden.

Anderungen nur den Technikern von Desoutter
zugénglich.

-16 -
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5.8 - Werkzeugtest

* Klicken Sie auf dieses Symbol, um
das Fenster einzublenden.

Tool test

[ Tool test

Led/ Trigger test Temperature measurement

Main trigger Motor temperature 25.2 °C

Reverse trigger Electronic temperature 42.0 °C
Front start trigger

Middle course trigger

Start Led/Trigger test \

Beim LED-Test werden die LEDs am Werkzeug eingeschaltet,
um die Hardware auf ordnungsgemafe Funktion zu prifen.

Ein griiner Haken zeigt an, welcher Startknopf aktiv ist.

 Klicken Sie auf ,Start LED / Taster Test", um den Test zu
starten/stoppen.

5.9 - Motortest

Motor test

In diesem Fenster kdnnen Sie die Drehzahl des
Werkzeugmotors Uberpriifen, ohne einen PSatz ausfihren
zu mussen. Die Drehzahl kann dann tber einen externen
Tachometer kontrolliert werden.

» Wahlen Sie die Werte flr die Testbedingungen.
» Klicken Sie zum Start auf ,Start Motortest”.

+ Klicken Sie auf dieses Symbol, um
das Fenster einzublenden.

[Motor test

5.10 - Motorjustage

* Klicken Sie auf dieses Symbol, um
das Fenster einzublenden.

Motor align

Nur fiir CVI3 Werkzeuge!

Nur den Technikern von Desoutter zugénglich.
Nach einer Anderung miissen die Werkzeuge
zwingend neu justiert werden.

A

Eine Motorjustage ist gewdhnlich nicht erforderlich, da die
Werkzeuge bei der Herstellung entsprechend eingestellt
werden.

Eine Motorjustage wird jedoch in folgenden Fallen empfohlen:

- Motorwechsel oder -demontage

- Messwertgeberwechsel

- Wechsel der Werkzeugplatine

- Werkzeug mit zusatzlichem Messwertgeber ausgestattet

Warnung!

Vor dem Start den Startknopf driicken und
WAHREND DES GESAMTEN VORGANGS
GEDRUCKT HALTEN: Nichtbeachtung kann zu
erheblichen Schdaden am Werkzeug fiihren.

» Driicken Sie den Startknopf.

» Driicken Sie zum Start des Vorgangs auf ,Start
Motorjustage®.

ot aion

Stop MOTOR ALIGN| 1~

Motor aign dane
©

5507
14,602 mV
14,602 mv
23571mv
23571 mv

Stop motor test v
Speed [Goo o (05 %
2ngle [zen Deg
Acceleration time 0,40 @ sec
Rotation drecton ) (@) © (@)
PN B UE
i o Der Vorgang dauert etwa 1 Minute und wird automatisch
) 4 [0 P
g o w & beendet.
= 20~
S =3
$2.3 jjgég Werte Drehmoment Offset/ Verstarkung
E - 2 ¥
3 ] . & 0 | gekapselter Messwertgeber
o 02 B £ A 1 | zusatzlicher Messwertgeber

Das Werkzeug wird mit der ausgewahlten Drehzahl laufen.

+ Klicken Sie zum Beenden auf ,Stopp Motortest*.
+ Starten Sie bei Bedarf den Test erneut mit einer anderen
Drehzahl.

 Klicken Sie auf ,Stopp Motorjustage”, um den Vorgang
vorzeitig zu beenden.

* Geben Sie den Startknopf frei.

| Motor align

Start motor align |

Result motor align Motor align done
Wb pole detected 6

Electronical offset 2007

Torgue offset 0.110 mv
Torque span -0.122 mv
Torque offset 2 0.173 mv
Torque span 2 -0.182 mV/

Vv

The trigger must be pressed during all the motor align)

6159930302_09_01/2016
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5.11 - Gekapselter oder zusatzlicher
Drehmomentmesswertgeber Priifung

Uber dieses Fenster kénnen Statuspriifungen des
gekapselten oder zusatzlichen Drehmomentmesswertgebers
durchgeflhrt werden (je nach Werkzeug).

* Klicken Sie auf dieses Symbol, um
das Fenster einzublenden.

Transducer test

» Messwertgeber zum Prifen auswahlen.

[Transducer test

Control source [ Additonal transducer -
Max. span Max. offset [ 0.979 mv |
onvate (R SGga ) orce voc (NNGHSST)

Min. span ( -3.130 mv) Min. offset [ 0.979 mv]

start I Stop v

Span (mVy)
. Offset (mV)

&

EN

10 15 10 1
Time (s) Time (s)

5.11.1 - Priifen der Messwertgeberverstarkung

Ziel ist es, den Drift des Drehmomentgebers und die
Verstarkerleistung zu prufen. Der Drehmomentgeber

wird elektrisch verstimmt. Der Messwert wird mit einem
Referenzwert verglichen.

Liegt er auBBerhalb der Unter- und Obergrenze, kommt es
zu einem ,Verstarkungsfehler®, und das Werkzeug lasst sich
nicht starten.

5.11.2 - Priifen des Drehmoment-Offsets

Bei diesem Test wird geprift, ob der Drift am
Drehmomentgeber gleich Null ist. Da der Drehmomentgeber
belastungsfrei arbeitet, wird am Wandler Null gemessen.

Liegt der Messwert aul3erhalb der Unter- und Obergrenze,
kommt es zu einem ,Offset-Fehler®, und das Werkzeug lasst
sich nicht starten.

Beide Tests werden bei jedem PSatz-Start

durchgefihrt.
Sie werden auch gestartet, wenn die Option

,Drehmomentgebertest vor jedem Start® in
der CVI CONFIG auf ,Ja“ gesetzt ist.

» Klicken Sie auf ,Start“, um beide Tests zu starten.

» Klicken Sie auf ,Stopp*“, um den Vorgang vorzeitig zu
beenden.

5.12 - Werkzeugjustage

* Klicken Sie auf dieses Symbol, um
das Fenster einzublenden.

+ Uberpriifen Sie, ob die Parameter des seriellen
Anschlusses in der CVI CONFIG-Software und

dem Delta-Messgerat identisch sind.

Tool calibration

5.12.1 - Standardwerkzeug

[ Tool calibration

Mode [Manual -

Pset selection [ Autoratic pset = | Update Pset list

Number of tightenings to perform \:5 @

Resuft

Start calbration | Stop calibration

Tool torque  Measured torque  Tool angle Tool current

New current torque factor ) Export to CSV fie

New calbration vaie | |

» Den Werkzeugjustage-Modus auswahlen:

Das erreichte Zieldrehmoment am Werkzeug muss
mit dem Delta-Messgerat von Desoutter gemessen

werden.

5.12.2 - Werkzeug und fest angebrachtes Zubehor

Der Vorgang lauft wie bei einem Standardwerkzeug ab.
Zwei Zustande missen geprift werden:

- Das Werkzeug muss mit dem Zubehor gepriift werden.
- Das Werkzeug muss betriebsbereit sein (der tatsachliche
Effizienzkoeffizient wird bei der Kalibrierung einbezogen).

5.12.3 - Abnehmbares Zubehor

Stellen Sie vor Beginn sicher, dass das Werkzeug
@ korrekt justiert ist.

» Wahlen Sie einen mit einem abnehmbaren Zubehor
justierten PSatz aus.

» Wabhlen Sie dann das entsprechende abnehmbare Zubehor
aus.

| Tool calibration

Mode Manual A

Removable accessories [ 1 - Removable accessory )

Pset selection [10 ~| update pset It

Number of tightenings to perform (5 @

Result

Start calbration Stop calbration

Tooltorque  Measured torque  Tool angle Tool current

New current torque factor [ ) Export to C5V file|

New calbration vaie | ) et |

* Beginnen Sie mit der Justage.

5.12.4 - Werkzeug mit zusatzlichem Messwertgeber

Der Vorgang lauft wie bei einem Standardwerkzeug ab.

» Messwertgeber zum Kalibrieren auswahlen:
- gekapselter Messwertgeber

- zusatzlicher Messwertgeber

- beide Messwertgeber

 Deosouie | B
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| o0l calibration

Mode [Manual -]

[Embedded transducer -
Both transducers

Transducer to calibrate

Pset selection Update Pset st

Additional transducer
Nurmber of tightenings to perform [5

Result

Start calibration Stop calbration

Measured torque Tool angle  Additional transducer angle  Tool current

Tool torque  Additional transducer torque

New current torque factor ( ) Export to sV fie

New caibration value ( ) claire |

‘Additionnal transducer new calbration value [ )

5.12.5 - Manueller Modus

1 - Klicken Sie auf ,Update Liste PSatz*, um die neuesten in
der Steuerung gespeicherten PSatze abzurufen.

2 - Klicken Sie auf ,Auswahl PSatz“, und wahlen Sie
entweder ,PSatz automatisch” oder einen den
Anforderungen angepassten PSatz aus.

3 - Die Anzahl der auszufiihrenden Verschraubungen
auswabhlen (die Voreinstellung betragt 5, maximal
kénnen 32 ausgewahlt werden). Je nach Priifbank oder
Schraubfallsimulation kann der Verschraubung ein
Lésevorgang vorangehen.

4 - Auf ,Start Justage® klicken.

5 - Starten Sie den ersten Lose-/Verschraubungsvorgang.
Der Vorgang muss erfolgreich abgeschlossen werden.
Falls nicht, auf ,Start Justage“ klicken und den Vorgang
neu starten.

6 - Am Ende eines jeden Vorgangs den gemessenen
Drehmomentwert am Delta-Messgerat ablesen und
eingeben.

7 - Wenn alle Verschraubungen abgeschlossen sind, auf
LKalkulieren“ klicken, um den neuen Kalibrierwert zu
ermitteln.

5.12.6 - Modus Manuell und Delta

Das Verfahren entspricht bis zu Punkt 5 dem Verfahren fir
den Modus Manuell.

1 - Am Ende eines jeden Vorgangs wird der gemessene
Momentwert automatisch vom Delta-Messgerat an
die Steuerung Ubertragen und anschlieRend auf dem
Bildschirm angezeigt.

2 - Nachdem alle Verschraubungen abgeschlossen sind, wird
der neue Justagewert automatisch ermittelt und auf dem
Bildschirm angezeigt.

5.12.7 - Autostart und Delta ohne Losen

In diesem Modus wird der PSatz automatisch ausgewahlt.

Vor einer Verschraubung muss kein Lésevorgang ausgefuhrt
werden. Es wird empfohlen, eine dynamische Messbank zu
verwenden.

Alle Verschraubungen werden von der Steuerung
automatisch ausgefuhrt.

» Die Anzahl der auszufiihrenden Verschraubungen
auswahlen (die Voreinstellung betragt 5, maximal
kénnen 32 ausgewahlt werden).

» Auf Start Justage® klicken.

Jeder gemessene Momentwert wird automatisch vom Delta-
Messgerat an die Steuerung Ubertragen und anschlieRend
angezeigt.

Nachdem alle Verschraubungen abgeschlossen sind, wird der
neue Justagewert automatisch ermittelt und angezeigt.

5.12.8 - Autostart und Delta mit Losen

Das Verfahren entspricht dem Verfahren fiir den Modus
LJAutostart und Delta ohne Losen”, auller dass die
Lésevorgange zwingend sind.

5.12.9 - Export zur CSV-Datei

In diesem Modus wird das Justageverfahren
gestoppt, wenn zu Beginn keine Verschraubung
ausgefihrt wird. Ansonsten muss ein Lésevorgang
manuell ausgeflhrt werden, bevor die automatische
Justage neu gestartet wird.

« Klicken Sie auf dieses Symbol, um die
Justage in eine Datei zu exportieren,
die standardmaRig ,Calibration values.
csv* heillt. StandardmaRig befindet sich
diese unter ,C:\Programme\Desoutter\
CVILauncher.

Export to CSV file

6159930302_09_01/2016

-19 -

 Deosouite | B



6 - BENUTZERINFO

In diesem Fenster werden die historischen Loginformationen
der angeschlossenen Steuerung angezeigt.

Fir jedes gréRere Problem wird eine Moglichkeit zur
Fehlerbehebung angezeigt.

=

« Klicken Sie auf dieses Symbol, um das Fenster
einzublenden.

O ool connecte oct. e A
{ooo] | (@ 1003 No tool cted 2013 oct. 01
@ 000] | |[@E231  Drive DC bus voltage too low 2013 sept. 30..
0 1002 Tool connected 2013 sept. 30..
0 ool connecte sept.
V@) | (@ 1003  No tool cted 2013 sept. 30
1312 Access right expire 2013 sept. 30...
ght expired p!
DER @ E231 Drive DC bus voltage too low 2013 sept. 27...
.‘ o 1002 Tool connected R 2013 sept. 27...
@ 1003 No tool connected 2013 sept. 27...
E200 uick stop activate 2013 sept. 27..
k stop d p
o 1208 Invalid run reverse parameters 2013 sept. 27..
1211 Invalid trigger configuration 2013 sept. 27..
(i) lid i
esel Input Is active sept.
@ 1259  Reset input is acti 2013 sept. 27
@ 1259  Reset input is active 2013 sept. 27..
1259  Reset input is active 2013 sept. 27...
(i)
o ol ot bfienbad in L onm
Detais x|
@ Tool id 1
Procedure
1- The tool is connected and correctly recognized by the controller
@ T CVIMONITORSverson=1.4.4.9
Legende
1 Meniibereich
2 Anzeige der Logs
3 Log-Details
4 Link zum Desoutter-Support
5 Filter

* Klicken Sie auf dieses Symbol,
um standardmafRig eine bestehende
Benutzerinfo-Datei von
,C:\Programme\Desoutter\
CVILauncher” hochzuladen.

Load user info file

Es gibt zwei verschiedene Dateitypen:

- Die Datei mit dem Namen ,*.txt*
wurde von CVI MONITOR (s.u.)
angelegt.

- Die Datei mit dem Namen ,*.zip
wurde durch die Funktion ,Log
speichern” in der Steuerung
gespeichert.

* Klicken Sie auf dieses Symbol,
um standardmafig eine Datei mit
Namen ,User info_year_month_day.
txt“ unter ,,C:\Programme\Desoutter\
CVILauncher” zu speichern.

Save user info to ﬁlel

6.1 - Arten von Logs

o Information

Weitere Informationen finden Sie im
Benutzerhandbuch von CVI CONFIG unter
+~Anhang — Nutzerinfo-Codes".

®

6.2 - Logs filtern

 Klicken Sie auf ,Filter, um das folgende Fenster
einzublenden:

Fitter | No M
0 o
0.00 Warning
Eﬂﬂ Error
Advanced

« Wahlen Sie einen der Filter.

» Wabhlen Sie ,Erweitert”, um die Logs wie gewlinscht zu
sortieren. Geben Sie den Text ein, und klicken Sie auf OK.
Beispiel:

Fiter | Advanced

Li ]
@ 1003

v [(Toal )| oK

No tool connected 2012 Nov 22 08:10:08

@ 1002 Tool connected 2012 Nov 21 12:32:44

@ 1003 No tool connected 2012 Nov 21 12:32:43

@ 1002 Tool connected 2012 Nov 21 12:32:28
6.3 - Details

» Setzen Sie im Anzeigemenl den Haken bei ,Details®, um
sich die Log-Details anzeigen zu lassen.

File [View] Service Llanguage Access level

Menitoring

10 monitoring

— User info * | Details
* Klicken Sie auf ein Ergebnis, um die Details anzuzeigen:
Details

Tool id 2

TUId 1

Resolution procedure

1- Tool maintenance tightening counter has been reached

Werkzeug-ID Werkzeugnummer

SCHRAUBSTATION-ID | Schraubstationsnummer
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6.4 - Fehlerbehebung

Falls vorhanden, wird eine Anleitung zur Fehlerbehebung
angezeigt.

» Befolgen Sie die Anweisungen.

« Klicken Sie auf den Link, um weitere Informationen zur
Fehlerbehebung zu erhalten. Sie werden auf die Webseite
des Online-Supports von Desoutter weitergeleitet.

o 0
1003 - No tool connected

Procedure / solution
1- Tool has been disconnected
2- If the ool is net physically disconnected check the tool cable

o o
Online assistance

CVI3 online ovi3

c * Klicken Sie auf dieses Symbol, um weitere
Informationen sichtbar zu machen.

° « Klicken Sie auf dieses Symbol, um diese
Informationen wieder zu verbergen.

o o
Online assistance

By validating the form below, you will allow our technical support to help you find the solution to
your problem

Error number 1003

Error type info

Serial number

(Enter your text here)

(Enter your text here)

(Enter your text here)

Please contact me

By e-malil

By telephone

Comments
B
=

Send

¢ Fllen Sie das Formular aus, und klicken Sie auf ,Senden®.

» Bei Problemen wenden Sie sich bitte an lhre
Desoutter-Vertretung.

» Klicken Sie auf dieses
Symbol, um den mobilen
Werkzeugkatalog von Desoutter
aufzurufen.
 Klicken Sie auf dieses Symbol,

‘ www.desouttertools.com ‘ um zu unserer Webseite zu
gelangen.

6159930302_09_01/2016

-21 -

 Deosouite | B



7 - FELDBUSDIAGNOSE
Mit dieser Funktion kénnen Sie analysieren, welche Daten

zwischen der SPS und der Steuerung Uber Feldbus
ausgetauscht werden.

7.1 - Datenzuweisung

Im folgenden Fenster sehen Sie die in der Steuereinheit
hinterlegte Datenzuordnung.

i CVI MONTTOR - 192.1685.209 - CVI3 Vision). i S =l
e
| Dosouttor | B
o o apong | . T degeas || @ ot ity
(]
- PLC Inputs @) PLC Outputs -
oot ) oot a0
1/0 Lt g s a0 s ok,
oano [T5 5 5o 5 5 5] TN 7 oaco [ST5ToTsT5ToT5T5
1 oans (1o To oo 5[5 5 [51e o 5D
O 8 1 8 8 0 2 2 R A Y
oans [ 08 080 3 A 2 A
oans (G O R A A A
E o 8 8 8 0 8 8 A 0 Y 2
Igmu Tloteteletetetolotatololoto
T T s e s e
] 040000 pretseecsdio 8001 1 . s00L1
0B oo prtseecabies 5008 1 w0011
1] 00002 prstteabitz 8001 1 w001
1] ooomes vy w0011 R oot i
> |1 00000 Tighening umin 8001 1 11 000005 St iieing on s 5001 1
| oa0s TgmeningOX 8001 1 0000 Revese rction s00L1 |
T
3 s toe BRI s ok
Device name @ Kaep Ae 4
hddess )
© PLCComected

Legende

1 Lesen der Datenzuordnung (Bitformat)
2 Lesen der Variablenwerte

3 Informationen liber das Feldbus-Modul
4 Kommunikationsstatus

n Zuordnung der SPS-Eingange anzeigen/verbergen
a Zuordnung der SPS-Ausgange anzeigen/verbergen

Informationen liber das Feldbus-Modul

Feldbustyp Dies ist der Typ des Feldbus-Moduls, das
in der Steuereinheit verbaut wurde.

Geratename Beide Felder hangen von der Art

Geriteadresse des FeIQbus_—ModuIs ab, das in der
Steuereinheit verbaut wurde.

Kommunikationsstatus

"- Kommunikation ist ,aktiv*.

"- Kommunikation ist ,nicht aktiv®.

7.2 - Zeitdiagramme

Im folgenden Fenster werden die ausgetauschten Daten in
Echtzeit angezeigt. Die Grafik wird jedes Mal aktualisiert,
wenn sich eine Variable andert.

Die dargestellten Variablen wurden im Fenster
,Datenmapping“ ausgewahlt.

eV Senn L Al o

) | Dosouite |D)
T pataagong | . Tmng dagane | @D Data hetory.

o | & s e

Vie) |

]

| S

i ]
®

= ]

a Verson 144,

Legende

1 Liste der Variablen
2 Zeitskala in Sekunden (standardmaRig 3)

Zum Ausdrucken der Zeitdiagramme

xE

Export in eine .xml-Datei

S
Hy

Import aus einer .xml-Datei

It
* Geben Sie fir ,Samples” den Wert ,x“ ein
(Standardwert: 100).
Verlauf Die letzten x Variablenanderungen werden

gespeichert, und die altesten Ergebnisse von den
neuesten Uberschrieben..

7.3 - Datenhistorie

In jeder Zeile wird der Zustand der Variablen zu einem
bestimmten Zeitpunkt angezeigt.

Der Verlauf wird jedes Mal aktualisiert, wenn sich eine
Variable andert.

o
Fie View Sevice Language

coleel View

| Desontton | B
[ om e | . T sors | © b
0
(03] oL outs L iputs
e om0 som ooz b0 oam  oame  bome  oodd o oanor 4
O iputs Pttt Faltorque Cosant Torquetend Falanle Corstan Anletind | VB puts e slection
1/0 s fo I ] o o o o o o ]
nusn o o o o o o o o
uasoors o o o ') o o« o o 0
uso o © o o o o o o ©
usem o © o ) o o« o o m
nsum o 1 o o o o o« o o 0
wsuw o 0 o ' o o« o o w0
g usum | m o o o o o o o m
nsums s 0 o ) o o« o o m
e m o o o o o« o o m
wsum |0 0 omsen 0 3 wmesso 3 o m
usum o © omsen o 3 mmsso 3 o ©
usne s m amseen o 3 mamsso 3 o m
nsna s 0 omsisen o 3 mnosso 3 o 0
e 0 owmsen 0 3 mmmsso 3 o 3
usaa o © omseen o 3 mmsso 3 o ©
nasusws i © omseen o 3 mamsso 3 o ©
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8 - ExXBX VERBINDUNGSAUFBAU

8.1 - Voraussetzung

A Warnung!
@ Das Akkuwerkzeug darf nicht eingeschaltet sein.

» Ein aufgeladenes Batteriepack einsetzen und das eDOCK
anschliel3en.

» SchlieRen Sie das eDOCK an den USB-Anschluss des
Computers an. Ein neuer serieller Anschluss wird erstellt.

* Informationen Gber den Anschluss des eDOCK an das
Werkzeug erhalten Sie in der Bedienungsanleitung des
Werkzeugs.

@ » Ein USB-Hub ist nicht zulassig.

8.2 - Erste Schritte

Unter Umstanden schaltet sich das Gerat wahrend

der Konfiguration aus. Die Kommunikation wird

unterbrochen und es wird eine Fehlermeldung

angezeigt.

» Driicken Sie den Startknopf am Werkzeug einmal
kurz, um die Kommunikation wiederherzustellen.

 Starten Sie CVI MONITOR.

« Klicken Sie im oberen Bereich des Bildschirms auf die
Registerkarte ,Werkzeug".

Controller | Tool
Tool type Tool serial number ‘COM Port Action
1 EABC26-560 0123456789 coM4 B select
O start scan T Exit

+ Klicken Sie auf dieses Symbol, um

das zu konfigurierende kabellose

Akkuwerkzeug auszuwahlen.

6159930302_09_01/2016 -23-
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9 - ExXBX WARTUNG

9.1 - Werkzeugidentifikation

« Klicken Sie auf dieses Symbol, um das Fenster
einzublenden.

T
@)

Tool identification

Identification
Serial number

User comment Tool famiy
Production date 01/01/2010 [ Motor type
ey dre sl e
Tool max. torque Gear ratio
Tool max. speed

Manufacturer name

Application version

Tool release

Transducer

Gaiibration value Torque last calb. date
Inital caibration value Torque next calb. date
Tightenings since last calbration Torque/eurrent factor [0
Temperatura

Motor kemp. limit 70°C Alarm temp release fmit [ s0c |

Trigger definition

Handle trigger [ Front trigger [ push scart
Ficed accessories definition
(®) None () Crowfoot () Tubenut () Torque muktiplier
modules definttion
one () Barcode reader
Front light
Read from tool| }~ Write to tool Read from file

+ Klicken Sie auf dieses Symbol, um die
Anzeige zu aktualisieren.

Falls OK, wird ein griiner Haken

angezeigt.

* Klicken Sie auf dieses Symbol, um die
Verbindung wiederherzustellen:

- Nach einem Werkzeugwechsel

- Nach der Werkzeugaktivierung.

Read from tool

el

9.1.1 - Startknopf
« Wahlen Sie den Startknopf, Uber den der
Verschraubungsvorgang gestartet wird.

* Klicken Sie auf dieses Symbol, um die
neuen Einstellungen in den Speicher zu

Write to tooll schreiben.
Falls OK, wird ein griiner Haken
angezeigt.

9.1.2 - Fest angebrachtes Zubehor

» Geben Sie das am Werkzeug fest angebrachte Zubehor an.

+ Klicken Sie auf dieses Symbol, um die
neuen Einstellungen in den Speicher zu

Write to tm}ll schreiben.
Falls OK, wird ein griiner Haken
angezeigt.

9.1.3 - Barcode-Lesegerit / Licht an
Werkzeugvorderseite
* Geben Sie das am Werkzeug angebrachte Zubehor an.

 Klicken Sie auf dieses Symbol, um die
neuen Einstellungen in den Speicher zu

Write to tm}ll schreiben.
Falls OK, wird ein griiner Haken
angezeigt.

9.2 - Firmware-Upgrade

Nur den Technikern von Desoutter zugénglich.

aaef“|

[ Tool identification

[ upgrade Armware

Tool information

serial number (1300006 )

(Ceppcsiisnn )

Appication version (G325 )

ne B

Tool model

Connected

[Tool test.

Motor algn

» Wenden Sie sich an Ihre Desoutter-Vertretung.

9.2.1 - Werkzeugtest

Nur den Technikern von Desoutter zugénglich.

mre-l"’|

Tool identfication

Upgrade Firmware

Tool test

Led/Trigger test

N &

Temperature measurement
Electronic temperature

Main trigger

Start tool test
Start audio test

[Motor align

» Wenden Sie sich an Ihre Desoutter-Vertretung.

 Deosouie | B
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9.2.2 - Lautsprecher

« Uberpriifen Sie, dass die Funktion
,lastaturton aktivieren“ im Steuerungs-Menu
,Benutzerschnittstelle® markiert ist.

< Klicken Sie auf ,Audiotest starten”.

Wenn der Test erfolgreich abgeschlossen wird, ertdont der
Werkzeugpiepton, und es wird ein griines Hakchen auf dem
Bildschirm angezeigt.

0

@

Led/ Trigger test Temperature measurement.
Electronic temperature

N

e

Main trigger

Start tool test
Start audio test v

[Motor align

9.2.3 - LED und Hauptstartschalter

 Klicken Sie auf ,Werkzeugtest starten®.

Die LEDs des Werkzeugs blinken.
» Driicken Sie den Hauptstartschalter.

Wenn der Startknopf erkannt wird, erscheint auf dem
Bildschirm ein grines Hakchen.

s

Tool test

= Cictont anpasare 30 ¢
= Main trigger v P
[ e

Start audio test

Hotor aign

9.2.4 - Temperatur

Es wird die Temperatur der Elektronik angezeigt.

9.3 - Motorjustage

Nur den Technikern von Desoutter zugénglich.

Warnung!

Vor dem Start den Startknopf driicken und
WAHREND DES GESAMTEN VORGANGS
GEDRUCKT HALTEN: Nichtbeachtung kann
zu erheblichen Schdden am Werkzeug fiihren.

a@ef‘“|

Tool identification

Uparade Frmuare.

Tool test

Motor align

N &

Start motor align
Result motor algn
Nb pole detected
Electronical offset

Toraue span

(]

» Wenden Sie sich an lhre Desoutter-Vertretung.

6159930302_09_01/2016
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10 -ExBC W

_—

&

I-FI KONFIGURATION

Klicken Sie auf dieses Symbol, um das
Fenster einzublenden.

Klicken Sie auf dieses Symbol, um die
Verbindung wiederherzustellen:
Nach einem Werkzeugwechsel
Nach der Werkzeugaktivierung.

v CVIMONITOR - Offine o] B ]
File View Service Language Accesslevel
B
Wieless communication
0 Network configuration
‘ Tool P address [ ) Controler P address [ ]
4 Subnet mask [ ) c port )
T Gateway [ )
‘ fi‘ =
= securty type | ~)
Encryption tyne | hd|
securtykey [ )
User name ( ]
Wireless parameters
Network name (SsD) [ )
Reguiatory domain (workdwide ~
Radio band [ ]246He Channels 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13 |
[ stz Channels UANII band 1,U-NII band 2,U-NII band 2 ext,U-Nll band 3|
Data Rate ( v
o1 1S o M3 Bt
Read from tool Wiite to tool Bxport Import

Klicken Sie auf dieses Symbol, um die
aktuelle Konfiguration einzublenden.

| Dosoritse [ B

Alocation method for
Tool IP address
Subnet mask
Gateway

Tool MAC address

Security

Network configuration

Wireless communication

1P address Controller P address [ 192.168.5.213 )
(T — port (7477

Security type

WWPA/WPAZ PSK ~

Encryption type | AES/CCMP ~
) (

Certfficates (.p12

Security key (

User name

(CEAB_sRA.

Wireless parameters
Network name (SSID)
Reguiatory domain

Radio band

Data Rate

Link adaptation

(CroE )
[ETst (Europe) ~]
2.4GHz Channeks

[ seHe

(54 mbic ~]

1,2,34,5,6,7,89,10,11,12,13 |

Channels |

Wer-

Parameter kseinstellun- | Mégliche Werte
gen

Netzwerkkonfiguration
Statische

Zuordnungsmethode fiir | IP-Adresse )

IP-Adresse DHCP
IP-Adresse )

IP-Adresse der

192.168.5.212

Steuerung
IP-Adresse des 192.168.5.221 |-
Werkzeugs
Kommunikationsschnittstelle | 7477 1024-65535
Subnetzmaske 255.255.255.0 |-
Gateway 192.168.5.221 |-
MAC-Adresse des ) )
Werkzeugs
Sicherheit
Offen
Sicherheitstyp WPA/WPA2 Shared Secret
PSK LEAP
PEAP
nicht zutreffend
WEP64
Verschlisselungstyp AES/CCMP WEP168
TKIP
AES/CCMP
» Suchen Sie in
Zertifikate (.S12) - lhrem PC die
Zertifikatsdatei.

Sicherheitsschllssel

mydesoutter_1

String von bis zu 255
Zeichen

Benutzername

String von bis zu 255
Zeichen

Funkparameter

Netzwerkname (SSID)

Desoutter_1

String von bis zu 255
Zeichen

Regulationsdomane

Weltweit

- Weltweit

- FCC (Amerika)
- ETSI (Europa)
- TELEC (Japan)

Funkband

2,4 GHz

2412 GHz

2,417 GHz

2,422 GHz

2,427 GHz

2,432 GHz

2,437 GHz

2,442 GHz

2,447 GHz

O|o|N([oja|h|W[IN|=

2,452 GHz

-
o

2,457 GHz

N
N

2,462 GHz

12 2,467 GHz

13 2472GHz

5 GHz

U-NIl-Band 1
(5,15-5,25 GHz)

U-NII-Band 2
(5,25-5,35 GHz)

U-NII-Band 2 ext.
(5,47-5,725 GHz)

U-NII-Band 3
(5,725-5,825 GHz)

Datenrate

54 MBit

1-54 Mbit
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Wer-
Parameter kseinstellun- | Mogliche Werte 11 - VERSIONEN
Linkanbindung gf;ndar_ . Kastchen « Klicken Sie auf dieses Symbol, um die
deinstellung markieren, um o Steuerungsinformationen und Softwareversionen
AUS die Funktion zu anzuzeigen.
Die aktivieren.
eingestellte | Die genutzte
Datenrate Datenrate
wird beim wird je nach
Senden von | Betriebsumgebung
Daten automatisch
genutzt. angepasst. Die
eingestellte
Datenrate wird
nicht verwendet.

Der Sicherheitsschlissel ist aus Sicherheitsgriinden
immer verborgen.

« Klicken Sie auf dieses Symbol, um
die Anderungen in den Speicher des
Akkutools zu schreiben.

i3 * Geben Sie den Sicherheitsschlissel ein,
Egot bevor Sie die Konfiguration exportieren.
 Klicken Sie auf ,Exportieren®, um die
Konfiguration in einer Datei mit Namen
LWifi_config.txt“ zu speichern, die sich
standardmaRig unter ,,C:\Programme\
Desoutter\CVILauncher* befindet.

« Klicken Sie auf dieses Symbol, um
die Dateien zu durchsuchen und
eine Konfigurationsdatei (.txt-Datei)
standardmafig aus ,,C:\Programme\
Desoutter\CVILauncher zu importieren.
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